
Cinghie trapezoidali
OLEOSTATIC' S

L'impiego di special i  nuovi inserl i  resistenti,  di part icolari
procedimenti di lavorazione e la severità dei control l l  nel le varie fasi
produtt ive, hanno permesso dí realizzare delle cinghie lrapezoidali  per uso
industriale le cui caratterist iche peculiari  sono:

préstazioni maggiorate:
ìe prestazioni r iporlate nel presenìe manuale sono lè più elevate che
l ' industria internazionale è al lualmente in grado di offr ire; pèrtanto a
oarità di Dotenza trasmèssa esse consentono di r idurre sensibi lmente i l
numero di cinghie da impìegare.

. slabllità della lunghezza nel tempo: rnantengono inalterato il loro
svi luppo anche dopo una lunga permanenza in magazzino;
. elet lroconducibi l i ta: disperdono le cariche elettrostatiche indotle durante
i l  funzionamento:
. resistenza agli  ol i :  mantengono inalterale le loro caratterìst iche anche in
presenza di ol i  lubrif icanti.

La Pirel l iè inoltre autorizzata al l 'uso del marchio API sul le cinghie, poichè
lè loro caratterist iche sono rispondenli al le specif iche dell 'American
Pekoleum Insti lute.

sezione delle cinghie
Le cinghie trapezoidali  per uso industriale OLEOSTATIC@ S sono
disponibi l i  nel le sezioni indicate di seguilo:

tabella 1

a : larghezza della base maggiore
s : spessore della cinghia
lp = larghezza pri lnìt iva

Sezione a
m m mm

z 1 0 6 8,5
A 8 l l

B 1 7 t l 1 4

22
D 32 1 9 27

38 25 32
F 30

Fig. 1



lunghezza delle cinghie
Le cinghie lrapezoidali  per uso industriale OLEOSTATIC@ S vengono
individuate da una lettera che ne precisa la sezione (es. A) e da un numero
(es. 105i al qùale corrisponde una deìerminata lunghezza primit iva
nomina le  L .
Sl intendè per lunghezza primil iva nominale la lunghezza della cinghia
mrsurata in cofi ispondenza della larghezza primit iva. Detta misurazione
deve essere eseguita sotto lensione montando la cinghia su due pulegge a
gola di uguale dìametro slabil l to (vedi Norma UNI 5267). La lunghezza
primit iva nominale è quella che corrisponde al calcolo teorico dello
svi luppo della cinghia (vedi punto 7 a pag.8). Dalla lunghezza primit iva
nominale si r lsale al la lunghezza nominale esterna aggiungendo i l  valore x
ed al la lunghezza nominale inlerna logl iendo l l  valore x" forni lo dalla:

tabella 2

formazione dei gruppi per trasmissioni
multiple
Le cinghie trapezoidali  OLEOSTATIC6 S sono conlraddist inte da una
dicitura, sovraimpressa, che ne indica i l  t ipo e le dimensioni nominali
secondo ouanto orecisato Dlecedentemente.
Dopo tale dicitura è impresso un contrassegno, costituito da un numero di
2 ci lre, necessario per ìa formazione dei gruppi da montare su un'unica
trasmissione. Per tale operazione è necessario atlenersi al le seguenti

1 scegliere dalla scorta ìante cinghie della misura r ichiesta
quante ne occorrono per la trasmissioner tul le le cinghie preferibi lmenle
dovrebbero portare lo stesso contrassegno;
2 se non si dispone di cinghie dello sìesso conkassegno raggruppare
cìnghie con contrassegni diversi, in modo però che le di l ferenze tra i
numeri di contrassegno siano contenuti nei l imil i  prècisati  dal la:

tabella 3

z B D
1 7 26 26 43 52 69

25 33 62 76 105 1 1 9

Dilfèrènze massime ammissiblli nel conlrassegno per g.uppl di cinghie

Mìsure Unità di contrassegno
Lunqhezza nominale Diflerenze massime ammissibi l i
f ino a mm 1400 0
da mm 1401 a mm 1900 1
da mm 1901 a mm 2450 2
da mm 2451 a mm 4200 3

da mm 420'1 a mm 7000
da mm 7001 a mm 9000 5
oltre mm 9001 6
XB: Le c nghie sènza conka5s€gno eono accoppiab | .



montaggio delle cinghie e corsa del
tenditore
Una trasmissione deve essere progettala in modo da poter prowedere
coÍetlamente sia al montaggio che al la messa in tensione delle cinghie
lrapezoidali .  E necessario, al lo scopo, un organo tenditore;si consigl ia un
tenditore a slitta sul motore che rapDresenta il sislema giùr efficace per
ottènére un razionale montaggio ed una giusta tensione.
La tabella che segue fornisce la variazione minima dell ' interasse da
prevedèrsi per i l  montaggio è per la messa in tensione delle cinghie
(vedi f ig.2).

tabella 4

È necessario inoltre che vengano sempre osseruate le seguenti norme:
1 verif icare I 'al l ineamento delle pulegge della trasmissione;
2 assicurarsì che if ianchi delle gole siano puli t i ;
3 al lentare i l  tenditore per i l  montaggio evitando Iuso diferi  ód altrezzi
che provocano la rottura degli  insert i  resistenti del le cinghie;
4 sposlare i l  lenditore in modo da tendere suft icièntemente le cinghie;
5 awiare i l  molore e, se le cìnghie sl i t tano, agirè gradualmente sul
tenditore;
6 durante iprimi giorni control lare kequentemenle la tensione.

pulegge a gole per cinghie trapezoidali
OLEOSTATIC'S
Le pulegge per cinghie lrapezoidali  devono essere curale nella costruzione
ed essere in acciaio di quali tà o in ghisa meccanica. È mollo importante
che i l ianchi delle gole siano pelettamente l isci e non presentino segni
visibi l i  di lavorazione, che lutt i  gl i  spigoli  del le gole siano arrotondati e
smussati e che i l  diametro esterno della fascia sia costante in lulto i l  suo
svrluo00.
Tutte le pulegge devono essere inoltre equil ibrate staticamente e
dinamicamente.

Fiq- 2

Tipo
di clnghia

Corsa minima per i l  montaggio del le cÌnghie (y)
mm

Corsa minima
del tenditore (x)
mmz A B c D E F

26-  38 1 9 25 25
38-  60 1 9 25 38 38
60-  90 1 9 1 9 38
90 - 120 25 38 63

120 - 158 25 38 38 51
158 - 195 51 5 1 63 90
195 - 240 51 51 63 101
240 - 270 51 63 63 76 1 1 3
270 - 330 51 63 76 76 127
330 - 420 63 76 90 152
420 e oltre 76 90 100



profilo e dimensione delle gole
Nella tabella che segLre si r iportano,
per ogni sezione (2, A, B, C, D, E, F),
idati  relativi ai prol i l i  e al le
dimensioni del le gole delle pulegge
con le noìazioni:
lp : larghezza primiì iva
k = altezza della gola sopra la

l inea primit iva
h : profondìtà della gola solto la

l inea primil iva

tabella 5

angolo della gola
diametro primlt ivo
dislanza lra gl i  assi del le
sezioni di due gole

f = distanza tra I 'asse della
sezione della gola esterna ed
bordo della puleggia I

F i g . 3

NB:
I L'ut i l izzazione di valori del la quota e maggiori di quell i  indicati  può
essere giusti f icata in casi parl icolari come per èsempio per pulegge in
lamiera stampata. La trasmissione lra dLle puiegge, specie con molte gole,
con quote e differenìi può dar luogo ad inconvenienti per eccessiva
incl inazionè dell 'asse dei tratt i  rett i l inei del le cinghie r ispetlo al piano
mèdio delle gole.
2 La tol leranza accumulala lra un numero di gole qualunque deve essere,
al massimo, eguale al la tol leranza ammessa per due gole consecutive della
pureggra_
3 Nel control lo dellal l ineamento occorre lener conlo dell 'ef let l ivo valore
della quola t.
Gli  spigoli  t  devono essere convenlenlemente arrotondati.
I  f ianchi delle gole devono essere l isci, con rugosità R" : 4 u.
Per cinghie giuntate la prolondita h delle golè delle pulegge può essere, se
necessario, convenientemente aumentata.
Per le trori l i ' ' ioni ad assi pcral:el i  e ncn erizzontal i  laltez za k della gola e
la dislanza e fra gl i  assi di due gole successive polranno essere, se
necessario, convenientemente aumentate.

lp
mm

K

n m

n
mtn tmo
mm

e  { 1 )
mm

lo l le-
tanza
s u è { 2
m m

I tol le-
tanza
su r (3)
mm

to l le-
taùza

z 8,5 2,5 7 1 2 I
A 1 l 8,7 1 5 1 0 , 3 1 0
B 1 4 10 ,8 '19 12,5
c 1 9 14,3 Ì0 ,5 1 7
o 27 8.1 19,9 37 1 0 , 6 24
E 32 9,6 23,4 44,5 ).O,7 29
F 43 3 1 , 1 56 1 0 , 8



Per pulegge a gole mult iple deve al lresì verif icarsi chè lo scarto fra i lvalore
massimo ed i l  valore minìmo dei diamelri  primit ivi misurati  nel lo varie gole
di una sìessa puleggia sia contenulo nei seguentivalori l

tabella 6

tabella 7

NB: Per diamelri  primit ivi inferiori  a quell i  indical i  possono essere tol lerati
angoli  a dellè gole di 34". Per quesle lrasmissioni a caralter€ eccezionale
consullare i  noski te6nici.

Sezione z A B D F
Scarlo massimo (mm) 0,4 0,4 0,4 0,6 I 1 ,4

Diametri pdmitivi minimi in lunzione degli angoll a delle gole

z A B o E F

38" > 9 0 125 > 200 > 300 > 500 > 630 = 750
36. da 200

a 28O
da 355
a 475

da 500
a 600

da 670
a  710

34" da 50
a 8 0 a  1 1 8

d a  1 2 5
a 190



serie dei diametri primitivi
Nella tabella che segue si r iporta la serie dei diametri  primit ivi,  secondo la
norma UNI 5266, relativi al le sezioni Z, A, B, C, D, E, F. lvalori dei diametri
in grassetto sono da preferirsi,  quell i  in carattere chiaro sono ìol lérabil i ,
quell i  in carattere corsivo sono da impiegare solo in casì di assoluta
necessità, quèll i  r iporlat i  tra parentesi non sono normalizzati.  Sui valori
r iportati  sono ammesse solo tol leranze in più f ino ad un massimo dell '1,6o/0.

tabella 8

NB: lJt i l izzando idiametri  di puleggia al disopra della l inea segnata in
tabella I 'usura della cinghia trapezoidale è più rapida.

Diamelri Drimilivi in mm
Sezioni

A c D F
(50) (75) 125 200 500 (670)
(5s) (80) 132 212 375 530 t710)
(56) (85) 140 224 400 560 (750)
60 90 1 5 0 236 425 600 (800)
63 95 160 250 450 630 (s00)

100 170 265 475 670 (r000)
7'l 106 180 2AO 500 710 (1120)

"t't2 t190) 300 530 (750) (r250)
80 '| 18 200 315 560 800 0400)
90 't25 224 355 600 900 0500)

100 't32 250 375 630 1000 (f600)
112 140 280 400 710 1120 (1800)
't25 '150 300 450 1250 (2000)
140 160 315 500 800 '1400 (2500)
150 170 355 1530) 900 1500 (3000)
't 60 t80 375 560 r000 1600 (3550)
r80 (190) 400 600 1060 1800 (4000)
200 200 450 630 1120 '1900

224 224 500 710 1250 2000
250 250 (530) 750 1400 2240

{400) 265 560 800 1500 2500
{450) 280 600 900 1600

300 630 1000 1800
315 7 1 0 1120 2000

750 't250

400 800 1400
450 900 1600
500 1000
560
630
710

(800)



Procedimento di calcolo
delle trasmissioni

1) dati di progetto necessari per il calcolo
della trasmissione
P : potenza da trasmettere (solilamente di larga del motore)
N = regime di gir i  del la puleggia minore
n : regime di gir i  del la pulèggia maggiore
condizioni d'esèrcizio, natura del carico e t ipo di motore.

2) rapporto di trasmissione K
Si calcola i l  rapporto di trasmissione K mediante la:

N
t 1 l

Esempio
N : 1200 gir i /min
n = 660 gir i lmin
pompa centri fuga funzionante 16 ore
giornaliere con punte di carico non
superiori al 500/0 della potenza del
motore termico bici l indrico da 25 cv.

1200

3) coefficiente C" correttivo della potenza
secondo la natura del carico
La potenza kasmissibìle da una cinghia, indicata dalle tabelle di
prestazione, vale solo nell ' ipotesi di un carico costante. Non verif icandosi
in pratica tale condizione è necessario correggere la potenza P da
trasmeltere con un coofficionte C" (vedere tabella 11) che tenga conto
delle reali  condizìoni d'esercizio. Si ott iene cosi la potenza da trasmettere
correIIa:

L2l

(mm,

Pc  :  P .C"  ( cv ) Pc - 25. 1,4 = 35 cv

4) sezione delle cinghie
l l  grafico n. 1 a pag. 12lornisce un criterio orientativo per la scelta della Dal gratico r isulta che è convenientg
sezione della cinghia. Nel caso in cui siano gia noti idiametri  del le la scelta dolla sezione C.
pulegge la scelta della sezione deve esserne subordinata. Inlat l ì  è
necessario che enko i l  l imite divelocita periferica di 30 m/sec. i  diametri
del le pulegge siano superiori aivalori minimi indicati  nel le tabelle delle
Dreslazioni,

5) scelta del diametro primitivo d e D delle
pulegge
Per mezzo della tabella 7 che fornisce i minimi diametri  primit ivi del le
pulegge ìn funzione dell 'angolo a delle golé, e della lzbella 8 che elenca i
diametri  primit ivi per ogni sezione secondo la norma UNI 5266, si f issa i l
diameiro primit ivo d della puleggia minore. Conseguentemente i l  diameko
primit ivo della puleggia maggiore D si determina con la: f i s s a l o d : 2 5 0 m m

D = 1,82 .250 = 455 mmt 3 l  D = K d

Oualora losse già noto D si deduce d con la:

D
t4 l  d (mm,



Se la kasmissione da calcolare è dèl t ipo a pulegge piana/trapezoidale, è
necessario individuare i l  diametro primit ivo della puleggìa a fascìa piana.
Ciò è indispensabile sia per la corretta determinazione del rapporto di
trasmissione, sia per i l  calcolo della lunghezza delle cinghie da adotiare
(vedi punto 7). l l  diamelro primit ivo della puleggia a fascia piana si ott iene
aumentandone i l  diametro eslerno dèlla quantita in mm indicata nella
seouente labella:

La larghezza del la lascia del la puleggia piana deve essere almeno uguale
al la larghezza totale del la puleggia a gole aumenlata di  due volte la base
maggiore del la cinghia trapezoidale prescel ia-

6) interasse I
L interasse, qualora non fosse già definito dalle condizioni d' impianto, può
essere scelto con le:

( K + 1 ) d
t s l  I > - + d  ( m m )

2
p e r K c o m p r e s o l r a l e 3

t 6 l  I = D  ( m m )

p e r K > 3

(1 ,82+1)  250
I >

2

si arrotonda a 610 mm

+ 250 > 602 mm

7) lunghezza primitiva delle cinghie
La lunghezza primil iva teorica L delle cinghie si detèrmina con la: L = 2'610 + 1.57 (455 + 250) +

(D - dr (45s-250r
1 7 1  L = 2 1 + 1 , 5 7 ( D + d )  + -  ( m m )  + -  =  2 3 4 4 . 6  =  2 3 4 5 m t n

4  |  4 . 6 1 0

Dall elenco delle misu.e (vedi labella 9) si sceglie la lunghezza prinit iva scelta la C 90, che ha svi luppo
della cinghia L'pi ir vicina al valore di L precedentemente calcolato. primit ivo 2350 mm, con la [8] si
Essendo L' * L si variera i lvalore dell ' interasse I stabil i to con la [5] o la r icava I ' interasse effett ivo:
[6], togl iendo o aggiungendo la metà della differenza L - L'.
L interasse el let l ivo della trasmissione I. sara cioè:

t 8 l  l . . = l a -  ( m m )  I .  =  6 1 0  +  -  =  6 1 2 . 5  m m

8) determinazione dell'angolo di
awolgimento
L'angolo di avvolgimento delle cinghie sul la puleggia minore si determina
con la:

D -d  455 -250
t g l  r : 1 8 0 - 5 7 -  ( " )  Y = 1 8 0 - 5 7 - : 1 6 1 o

I" 612,5

8

A B D E
1 0 1 4 20 24 33 38



9) prestazioni delle cinghie trapezoidali
OLEOSTATIC'S
La prestazione base Pb è la potenza in cv che la cinghia OLEOSTATICo S dalla tabella 10 per d : 250 mm,
trasmelte in ipotel iche condizioni d'esercizio che sono: K = 1,82 N - 1200 gir i /min, si
1 K = 1 ovvero D : d od anche y : 180 ricava:
2 Lunghezze primit ive standard 253 - 466 - 890 - C144 - D240 - E285 - F345. Ph:13,21 cv
La preslazione differenziale Pr è la potenza in cv che la cinghia Pd = 1,36 cv
OLEOSTATIC@ S trasmelte in più della Ph per i l  fatto che nelle reali  dal la tabella 12 per T : 161" si
condizioni d'esercizio è K + 1. ovvero D - d. r icava interpolando:
La prestazione al luale P. è la potenza in cv che la cinghia OLEOSTAîIC@ S Cy = 0,95
trasmelte nelle rèali  condizioni d esercizio e si ott iene con la: dal la tabella 13 per la cinghia c 90

tlol P" : (PÈ + Pt cy'cL (cv) si rÌcava interpolando:
C - 0,91

La tabella l0 fornisce i valori di Pb in funzione di N e d, inol lre di Pd in per cui:
funzione di N e K. P" = (13,21 + 1,36)'0,95'0,91 - '12,60 cv
La tabella 12 fornisce ivalori del coefl iciente Cy che t iene conto della
condizione d'esercizio reale y < 18ff.
La labella 13 fornjsce i valori del coeff iciènte CL che t iene conto della
condizione d esercizio reale dìversa da quella indicata al punlo (2)
precedente.

10) numero delle cinghie Q occorrenti per
la trasmissione della potenza P"
Si stabil isce con la:

P" 35
[ 1 1 ]  o : -  ( N 1  O : - = 2 , 7 8 c i n g h i e

P. 12,60
Se iJ quoziente r isultante dalla [ 11 ] non è un numero intero, occorre si arrotonda a 3 cinqhie C 90
arrolondarlo ìn eccesso,

11) velocità periferica delle cinghie
Si slabi l isce con la:

0 , 0 5 2 . d . N 0,o52 .250 . 1200

1000
= 15,6 m/sec[ 1 2 ]  v : (m/sec)'1000

12) riepilogo dei valori calcolati necessari
per un corretto progetto di trasmissione
Sono r ipor lat i  nel la label l ina che segue, che si  consigl ia di  compi lare ogni
qualvol la si  proget l i  una trasmissione-

Bìepi logo r isul lat i  del  calcolo di  una lrasmissione

t ipo di  c inghia C 90 diametro puleggia mossa (mm) 455
numero di cinqhie 3 larghezza puleggia mossa {labetla 5) (mm) 85
diametro puleggia motore (tabella 5) fmm) 250 interasse effett ivo (mm) 612,5
larghezza puleggia motore ( label la 5) (mm) 85 corsa del tendilore (tabella 4) (mm) 38+63



tabella 9
Elenco delle misure

Z ( m m 1 0 x 6 ) A ( m m 1 3 x 8 ) B ( m m 1 7 x 1 1

z g\lr 270
210\1, 295
212\h 345
214 380
216 435
217\. 46s
21A 485
219 s10
219'h 520
2201h 545
22111.  565
221L 570
221'1. 580
222 505
222V. 590
223 610
223.1. 630
224 635
225 660

z2t 685
227 710
2z28 740
zzt th 750
229V, 775
z 30 790
2301h 795
23011.  810
232 840
213 865
234f. 89s
2 3 5  9 1 5
236 940
236'1. 960
z3a\h 1000
240 1040
240Y, 1055
242 1095
211 1145
z a 6  1 1 9 5
zaa 1245
z5t  1320
z 55 1425
25f 1475
Z59Ir 1540

a t5 415

a 20 540
421 570
A21'h 585
422 590
423 620
A23th 630
424 645
425 670
426 695
427 72A
A 20 7,{5
429 f1Q

A 30 795
431 820
431 ì '  835
A�32 845
a 33 870
A 3! 1/. 880
^331h 885
a 34 900
a 3!i 925
a 36 950
a 37 975
A37V. 980
a 38 1000
A !8 V, 1010
439 1025
440 1050
441 1075
442 1100
443 1125

444 I  t50

a 45 1175
440 1205
447 1230
a il8 125s
A 49 1280
450 1305
451 1330
451' /1 1340
452 1355
Aa2rt, 1370

453 1380
A53r/ .  1385
454 1405
455 1430
456 1455
457 1480
4 5 8  1 5 1 0
459 1535
460 1560
a 61 1585
4 6 2  1 6 1 0
a 63 1635
a 64 1660
A 65 16A5
a 56 1710
a 67 1735
a 68 1760
a 69 1785
a 70 1810
a 7l 1840
472 1965
473 1890
À 7 ' t  1915
475 1940
476 t965
477 1990
A78 2015
A 79 2A4A
a 80 2065
a 8l 20so
482 2115
A 83 2145
A 84 2170
a 65 2195
A 86 2220
A 87 2245
A 88 2270
A 90 2320
A 9l 2345
492 2370
a 93 2395
A 94 2420
A 95 2445
A 96 2475
A 97 2s00
A97Vr 2510
A 9t 2525

a 100
a 102

a ltts
a t07
aloa
a 1 t 0
4 1 1 2
a  1 1 3
a t 1 6
a r 1 8
a 120

a 124
a 130
a 132
À 1 3 4
À 1 3 6
a1a0

4 1 4 8
a 158
4 1 6 2
at67
a't73

a t00
a r95
a 2 l 0
^217

2575
2625
2675
2TOO
2750
2TAO
2830
2880
2905
2980
3030
3080
3185
32S5
3335
3385
34!0
3490
3590
3690
3770
37S5
4050
4150
4275
4430
4530
4605
5015
5370

8 2 2 ' h  6 1 s
|,23 630
f,24 655
f,241/2 665
I25 680
826 705
È27 730
B2A 755
B 29 780
B 30 805
B 31 830
B 32 855
832\a 865
83211, 870

B 34 910
B 95 935
B 35 i/. 940
835'1. 950
a 36 96!
B 36 V. 980
Ea7 985
838 1010
B 38 V. 1030
B 39 1035
839L 1055
Btf) 1060
a 4t 1085
8 4 2  1 1 1 0
84231.  1130
843 1135
844 1160

8 4 5  1 1 8 5
B 46 1215
B 40% 1230
E4f 1235
8411h 1245
847'1.  1255
B 48 1265
849 1290
850 1315
851 1340
852 1365
E 53 1390
853 Vr 1405
B5a 1415

B 55 1440
B 55 ì/r 1455
a 56 1465
t,57 1490
B 58 1520
B 59 1545
B 60 1570
af i  1595
B 62 1620
B 63 1645
B 64 1670
B 641/1 1685
B 55 1695
a 66 1724
A 66 r/. 1725
B 66ì / ,  1735
B 67 1745
867'1.  1755
B 68 17TO
a 69 1795
B 69 ìL 1805
B 70 1420
È71 1850
s72 1875
B 73 1900
874 1925
875 1950
B 76 1975
B 78 2425
E 79 2050
B 80 2075
B 81 2100
B 82 2125
B 83 2155
884 2180
B t5 2205
B 86 2234
a 87 2255
B 88 22AA
a 89 2305
s 90 2330
B 9t 2355
B92 2380
a 93 24A5
a 94 2€0
B 95 2455
B 96 2485

B 97 2510
897'lr 2529
B 9a 2$5
B 99 259)
B 100 2585
B 102 2635
B t03 2660
B 104 2685
B 105 2710
B 106 2735
B 107 2760
B 108 2790
a 110 2440
B 112 2890
8112'12 2900
B 114 2940
E 115 2965
B 116 2990
B 118 3040
8120 3090
s 124 3195
4127 3274
B 128 3295
Bt30 3345
B 13r 3370
8132 3395
B 133 3420
B t34 3450
B 135 3475
B 136 3500
B 140 3600
B 144 3700
B t47 3780
B 148 3805
B 151 3880
B 152 3905
B 154 3955
a1s7 4030
Bt58 4060
B 161 4130
a 162 4160
a 1$ 4185
B 165 4235
B 167 4245
B 168 4310
B f73 4440
B 175 4490
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C lmm 22x14 O (mm 32 x 19) E (mm 38 x 25) F (mm 51 x 30)

B1n
B 180
B 186
B 186
B 192
B 195
E tg6
B r04
B 2tt8
8 2 1 0
B All
9?23
B 224
9?f5
E22a
8229
B A 7
6 240
821a
B 2il9
B 253
B 2nt
B 259
E 245
a2m
B 276
a 280
B 285
B Ll,
B 315
B 330
E 345
B 360
.B 35'�t
B 364
B 166
E 394
4433
4 472

4tt0
4615

4820
4920
5000
5025
5225
5330
5380
5620
5675
5700
5725
s800
5825
6025
6105
6310
6330
6435
6485

6735
6455
7ofr
7155
72fi
7630
8010
8390
a7T0
9150
9175
9250
9305

10015
11000
11995

C 33r/. 920
c17l / "  1015
c39% 1075
c43 1155
c/a 1285
Cr lgr / .  1315
cst  1360
c 53 1410
c 55 1460
C 58 r/r 1550
c 60 1585
C62Y. 1645
C 631/. 1670
c 6 5  1 7 1 5
c68 1790
c70 1840
c75 1970
c 80 2m5
c 81 2120
c 83 2170
c a5 2220
c so 23so
c 93 2425
c 95 2475
G 96 2500
c 97 2525
c971h 2540
c 91 2550
c 99 2575
c 100 2605
c 10t 2630
c 102 2655
c roa 270s
c 105 2730
c'f05 27s5
c 104 2805
c 1f0 2855
c112 2910
c l12l, 2920
crrs ?985
c 1t6 3010
c t10 3060
c 1t0 3110
c124 3215
c f28 3315
c 13lt 3365
c r32 3415

c 134
c 136
c140
c 142
c l'14
c 147
c t46
c 153
c 158
c 162
c 165
c 166
c 160
c t73
c 17f
c 180
c 195
c l 9 7
c 204
c 20t
c 2 1 0
c22.
c 225
cza
c23a
c210
c24a
c 250
c 255
c 265
c 270
c 276
c 2ao
c 285
c 297
c 300
c 303
c 3 1 4
c 3 1 6
c 330
c 336
c 345
c 300
c 394
c 42fl
c 424

3465
3520
3620
3670
3720
3795
3S20
3950
4075
4180
4255
4240
4330
4460
4560
4635
5015
5065
5245
5345
5400
5665
5740
5815
6070
6120
6325
6375
6500

6880
7035
7135
7265
7570
7645
7720
8000
8050
8405
8560
8785
9170

10030
r0690
10795

0 9 8
D 104
o  1 1 0
D  1 1 8
D 120
D 124
o 128
o 136
D 137
D 140
D 144
D 154
D 158
D 162
D 170
D 173
D 177
D 180
D t87
D t95
D 197
D20{�
D 205
o 207
D 209
D 210
o 223
o225
D 236
D 239
D2&
D 218
o 250
D 255
D 266
D 270
o 282
o285
D 298
D !00
D3t4
D 316
D 317
D 326
D 330
D 3'15
D 360

2565
2720
2470
3075
3125
3225
3330
3530
3555
3635
3735
3990
4090
4190
4395
4470
4575
4650
4425
5030
5080
5260
5285

5385
5410
5645
5735
6015
6090
6 1 1 5
6320
6370
6500
6780
6880
7185
7260
7590
7640
8000
8050
8075
8300
8405
8785
9165

D 39tl
o 394
D 420
D44t
D 400
D 540
D 600
D 660
o 720

9925
10030
10700
11225
12215
13735
15260
16785
18310

E 180

E 210
E 226
É,240
E 244
E 255
E270
E 285
E 300
E 3 1 6
E 330
E 345
E 360
E 394
E 420
E a41
E 480
E 540
E 600
E 660
8720
E 780

4680
5060
5444
5765
6120
6325
6505
6885
7265
7645
8055
8410
8790
9170

10035
10695
11230
12220
13740
15265
16790
18315
19840

F Z!7
F 225
F 240

F 2î0
F 245
F 300
F 3 1 5
F 330
F 345
F 360
F 420
F 480
F 550
F 600
F 660
F f20
F 780

5380
5715
6095
6440
6860
724o
7620
8000
8385
8765
9145

10670
t2195
13970
f5240
16765
!8290
19815

1 1



Grafico n. 1 per la scelta della sezione delle cinghie
Numero gifi looo
at mtn,
della puleggia 6m
minore

4000

3000

300

2tx)

Potenza da trasmettere x coefficiente coíettivo C.. cioè P x C. Ìn CV.

tabella 1O
seztone Z

Pe. condÌzioni di €sorcizio
comprcse in quèsto campo
inlerpe lafe i noslri lecnicl

PfèStazlonl delle hie oLEosTATtc s
E
9 8

t ì i È

Pr€ ía .on  add i z i ona r i pe f  f app .  d l r hsm.  d . :

oram€lrr prrnirivi defa puressia minof€

o.zr o.sr o.lr t 0-6!
on on fn l l . -  oo
pzf on o.* on

o.z oso o?s fo,,

0. ,3  f ì r  os1  10 ,
q l l l  053  0$  111

.oo I12!

lql 1i5

ls t rzo

022 0.23 0.25 0.2a 031
r.30 0.33 0 35 0 {{) 0.43 0.46 0.50 0 56

r . 74  044  |  0 . 92  101  r . r 0  119  1 .20  1 .4s

141  153  , 66  _ !q - . f - , ú

1.6s | 179 i.91 203 2.3s

t r ,  1 r  , s  t x  z n  z . N  z . c e l , B

| 2.rr , Í 26€ r.0l
6, i tr ,.u, I zrz ,.a,
6? 1.3 t rú 'b  's  '6s ,a '  l1 , { �
r t  195 121/  Z1t  2.s1 276 zs l  1327
.r3 | 2.ú 222 213 2.64 2.33 ' 3.00 3.33

219 2.70 | 2.3€ 3 06 3 f
,.s L.z ,.,3 3r0 tuf
2 .57  27 î  2 *  3 .14  |  3 . 2

.,1 '.n | 2.1o '.61 'sr '." | 315 3.a
2 .m |  ?4  261 2 .& 3m |  313 3 . |0

8ln ,$ ,.$ ,.s. f.'oo- 3.15 3.3?
oo l r . ra  , .a6  ,66  fma , .s !  3 .1 r -

0 r  2 2 6  2 . { 6 t 2 6 s  2 3 2  2 9 a
n zx fz,s

0.o1 0.01 0 01 0.or 0.01
001  002  002  002  00 .2

0.6 orx 0.01 005 0.o5

0.07 0.e 0.(E 0.10 0,10
00€ 0.0s 0.r0 0.11 0.1r

0.o2 0.04 0.06 06 0.10 0.1r 0.13 0.14 014
0.Í 0.13 0.11 0.15 0.15
0.12 0.13 0.15 0.16 0.16

002  005  0 .09  011

0.15 0.r3 0.20 0.21 0.22
016 0.19 0.21 022 0.23
o.17 020 0.D 0.21 0.21
0.13 0.21 0.23 025 0.25
0.19 4.22 0.2. 0?6 0.2:l
0.20 0.23 0.?6 0.23 0.2!
0.21 d.24 0.2r 0.n o.a

0.26 0.30 0.33 035 0.36
o05 0.12 01t 022

023 0.3: 0.3r 0.36 033

1 2
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tabella 11
Valorl dl C" secondo le condi2lonl d'eserclzlo e la nalura del catlco

l ipo di servizioCondizioni dÌ lavoro molori
elettr ici

motori lérmici
n .  c i l .  <  4 n.  c i l .  >  4

Leggero seNizio intermittente - funzionamento < 6 ore giornalìere -
nessuna punla di catìco

1 1 , 1 1 ,2

Normaìe funzionamenlo 6 - i- 16 ore al giorno - punte di carico o spunti
< 1sd/o deì pieno carico

'| ,2 1 , 4

Pesante punte di carico o spunti < 2500/0 del pieno carico - funzionamento
continuo 16 -: 24 ore al giorno

1 . 4 1 ,6

Ulka pesante punte di carico al lo spunto > 2500/0 del pieno carico -
funzionamenlo continuo 24 ore al giorno 7 giorni al la settìmana

1 , 8 2

NB: Se è prevista I ' instal lazione di galoppini tenditori,  aumentare ivalori
di C. fornit i  dal la tabella, di 0,1 per galoppini posti al l ' interno e di 0,2 per
galoppini posti al lesterno del ramo teso dèlla cinghia.

tabella 12
Fatorè di correzlone C"r per a.chl di conlalto Inle.iori a '180'

180. 175" 17ú 165" 160 155" 150.145" 140. 135' 130 125" 120" '115"110 .105. 100 90.

1 0.98 0,96 0,95 0,930,920,90 0,89 0,870,86 0,M o,a20,80 0,780,760,74 0,69

0,750,76 0,77 0,79 0,80 0,81o,a20,83 0,84 0,85 0,86 0,84 o,820,80 0,78 0,76 0,740,69

tabella 13
Fallore di corezlone CL In lunzione del lipo di cinghla

1 6 24 28 35 42 48 53 66 81 90 105 128 144 '180 240 330 420 540 720

z 0,80 0,830,86 0,92 0,95 0,98 ' t ,00

A o,820,87 0,90 0,9s'1.001,O21,O41.061 , 1 01 , 1 41 , 1 71 ,23
B 0,81 0,85 0,88 0,900,94 0,97 0,98 1,001 ,04't,081 . 1 11 , 1 6 1 ' A

o,87 0,89 0,91 0,94 0,98 '1,001,05 1 ,1 '11 , 1 91,24

D 0,870,90 0,94 1 ,001,O71 , 1 21 , 1 81,24

E 0.910,96 '1,031,091 , 1 41 ,21

F 0,87 0,97 1,03 1,061,09

1 9



Cinghie Plrelli chè vi pernetteranno
dì r isolvere qualsiasi altro problema
dì trasmissione di potenza.
Richiedete i  relatÌvì cataloghi -
manuali di calcolo.

cinghie trapezoidali
KOMPATTEX'
Le cinghie KOMPATTEX@ realizzano
in poco spazio qualsiasì
trasmissione anche di grandissima
potenza.
A parità di polènza trasmessa
p€rmeltono:
. trasmissioni molto compatlo
. motori a pi i ,  elevato numero di
g rn
. maggior implego di pulegge a
soatzo
. pulègge ed organi ditrasmissione
di peso notevolmente inferiore
. rapport i  di trasmissione maggiori
.  ìnterassi minori
lmaÌerial i  impiegati e lé nuove
tecniche costrutt ive conferiscono
alle cinghié KOMPATTEX@:
. resislenza al l 'azione rigonf iante
degli  ol i

cinghie trapezoidali
SP
Le cinghie SP consentono riduzioni
di spazio in qualsiasi t ipo di
lrasmissione.
In parl icolare permettono:
. trasmissioni di ingombro l imitalo
. motori ad elevato numero di gìr i
.  impiego di pulegge a sbalzo
. pulegge ed organi di trasmissione
di peso ridotto
. alt i  rapport i  di trasmissione
. interassi r idotl i .
lmaterial i  impiegati e le nuove
lecniche costruit ive confèriscono
alle cìnghie SP:
. resistenza al l 'azione rigonf iante
degli  ol i
.  eleltroconducibi l i tà
. stabil i tà di lunghezza nellempo.
Le cinghio SP rispondono al lé
norme DIN 7753 e AFNOR T 47-117.

20

. elettroconducibi l ì14
r reslslenza al caloré
. stabil i tà dello svi luppo nèl tèmpo.
Le elevalè préslazioni del le cinghie
KOMPATîEX@ richiedono l ' impiego
di pulegge di alta quali là, sia per i
materjal i  usati che per i l  grado di
lavoraztone,
Sono a scorta in una vasta gamma
di misure.

3 V
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cinghie e pulegge
dentate ISORAN'
Le cinghie ISOBANo sono
caratterizzate da un inserto
resistente in tort igl ia metal l ica o di
altro materiale ad alto modulo di
elasticità; idenli  ed i l  corpo sono in
gomma sintel ica resistenle al la
fatica, agli  ol i  ed al calore. ldenti,
r ivesti l i  con un part icolare lessuto di
nylon ad elevata resistenza e basso
coelf iciente di attr i to, sono
indeformabil i .
Dalla part icolare forma delle cinghie
dentate ISORANo e da queste loro
caralterisl iche derivano i seguenti
vanlaggi:
.  lrasmissione posit iva senza
sli i tamenti
.  velocità angolare coslante
. minima tensìone iniziale

cinghie PLURIBAND'
Le cinghie PLURIBAND! sono
cosli tuite da cinghie
OLEOSTATICq S confezionate in
g r u p p i  d a 2 a 5 .
Esse possiedono lutte le
caratterist iche delle cinghie
OLEOSÌAÌ|C3 S; inoltre essendo
unite fra loro, garanliscono:
. assenza di sbatt imento delle
cinghie durante le brusche
variazioni di carico
. uniforme ripart izione del carico
su l l e  c ingh ie .

. inesìensibi l i tà

. resistenza ai sovraccaaichi elevati
ed improvvìsi
. si lenziosita
. nessuna lubrif icazione e minima
manulenzrone
. elevata lrasmissibi l ì ta di potenza
. minimo ingombro
. elevato numero di gir i .
Le pulegge, realizzate con material i
d i  qua l i t à ,  hanno  un  g rado  d i f i n i t u ra
tale da assicurare una estrema
precisione dimensionale. I  proîi l i  dei
denti,  studiati  e messi a punto
assieme a quell i  del le cinghie,
determinano i l  perfetto
f unzionamento della lrasmissione.
Cinghie e pulegge sono a scorta in
una vasta gamma di misure,
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