s

PROGETTAZIONE DI UNA TRASMISSIONE A CATENA

PREMESSA

Come accennato nel precedente capitelo, la scelta di una
catena appropriata per una determinata trasmissione, deriva,
sia dalla conoscenza delle caratteristiche d'impiego delle
varie serie o tipi di catene, sia dal calcolo. E pessibile stabi-
lire, in tal modo, guale catena, di una determinata serie ©
tipo, sia in grado di trasmettere |a potenza di progetio per
il tempo previsto di funzicnamento.

E forse errato parlare di calcolo in guanto guesta espres-
sione pud far supporre che |la capacitd di trasmissione di
potenza, di una particolare catena, possa essere riassunta
in una sola formula.

E pit opportuno dire che detta capacita viene determinata
in funzione di una serie di calcoli che tengono conto delle
caratteristiche meccaniche della catena, del carico imposto
e delle sue variazioni, deHa velocita, dell'interasse fra le ruote
dentate, del numero dei denti defle stesse e, non ultimo, della
duraia od ore di servizic che si vogliono ottenere dalla tra-
smissione.

Ogni costruttore di macchine, infatti, nell'accingersi a calco-
lare una trasmissiong a catena. si pone il problema di tra-
smettere una certa potenza media (variabile entro certi limiti),
ad una certa velocitd {pumerce di giri), per un pericde di
tempo pretissato, e tutto questo rispettando certi limiti di
ingembro.

E quindi facile comprendere che non @ possibite stabilire 18 -

capacita di trasmissione di potenza di una catena in funzlone
solamente di un semplice carico statico come, per esempio,
una frazione del carico di rottura. Detta capacitd dovra essere
stabilita, sia in funziocne de! tiro imposto alla catena dalla
potenza trasmessa, sia in funzione delle scliecitazioni dina-
miche atle quali la catena & soggetta durante il moto, sia
infine in funzione delle usure ammissibili nel tempo dei vari
organi che la ¢compongono.

Fur non rientrando nel carattere informativo di queste cata-
logo la presentazione ed illustrazione delle varie formule
matematiche, crediamo opportunc accennare brevemente alle
principali considerazioni che limitano la capacita di trasmis-
sione di potenza di una particolare catena.

USURA - Normalmente, quando la catena scelta & in grado
di sopportare, senza deformarsi, il tiro impostole dalla po-
tenza frasmessa. uno dei fattori che limitano la durata della
catena & l'usura delle superfici coniugate di lavoro « perno-
bussola »,

Si dice che una catena & usurata quando Pallungamento
determinato dall'usura delle superfici di contatto « perno-bus-
sola » diviene eccessive ed impedisce il corretto accoppia-
mento della catena con le ruote dentate della trasmissione.
Quando infatti I'allungamento supera determinati valorf, il rullo
della catena, all'atto di accoppiarsi con il dente della ruota
dentata condotta. dalla parte nen in tensione della catena,
tende a portarsi sulla punta dei dante anziché sul fondo del
vano fra due denti successivi. Cié da origine al fenomeno della
catena che tende a saitare un dente della ruota dentata. Tale
fenomene impone alla catena sollecitazioni dinamiche moito
elevate e pertante, quande [allungamento raggiunge deter-
minati valori (circa il 2%, della lunghezza iniziale per catene
di piccolo passo e il 3% per quelle di passo maggiore), la
catena deve essere sostituita se non si vuole che la stessa
si rompa.

E noto infatti che la maggicranza delle trasmissioni viene pro-
gettata con lintendimento che la catena termini !a sua vita
utile per usura e non per rottura di una delle sue parti com-
ponenti. Si deduce dalle suddette considerazioni che il firo
totale sopportato dalfa catena deve essere tale da permet-
tere il raggiungimentoc di un certo valore percentuale di
allungamentc dovute all'usura, in un tempo prefissato df fun-
Zionamento,

Normalmente, I'usura della catena & causata dalla rotazione
dei perni rispetto alle busscle, dalla rotazione dei rulli ri-
spetto alle bussole, e dal rotolamento dei rulli lungo il pro-
filo dei denti delle ruote dentate. Molti sono i fattori che
determinano fusura pid o meno rapida della catena e, fra
questi fattori di cui si deve tener conto, il pit importante é
certamente la Jubrificazione.

Particolare cura deve essere posta nel montaggio, [ubrifi-
cazione e manutenzions delia trasmissione a catena. Vedere
a guesto proposito da pag. 54 a pag. 80.

FATICA - Tutti | materiali, sotto sforzi ripetuti pi0 volte, pre-
sentanc una resistenza spesso assal minore di guella che
hanno guando il carico sia applicato staticamente (cio& una
sola volta) con intensitd graduatmente crescente, come nellg
ordinarie prove g trazione su provini.

Il carico limite a fatica viene definito come il carico mas-
simo che pud essere applicato un numero infinito di volte,
senza che si produca rottura del materiale in esame.

Anche la catena & soggetta a rottura per fatica o, per meglio
dire, il suo limite di resistenza a fatica & funzione dej timiti
di resistenza a fatica degli elementi che la compongono,
Qssia: piastre, perni, bussole e rulli.

Questi {imiti individuali sonpo quindi i fattori che determinano
la capacitd delia catena di trasmettere un'assegnata potenza
per un determinato periodo di tempo.

In base a quanto detto, si comprende facilmente che it limite
di resistenza a fatica di una catena & pib restrittive di quanto
non lo siano le considerazioni sulla capacitd di sopportare
carichi statici senza deformarsi. Ne deriva, pertanto, che i
carico statico di rottura, di una determinata catena, non pud
essere assunto quale valide indice della capacita di trasmis-
sione di potenza da parte della catena in esame.

In altre parole, la scelta di una catena di trasmissione deve
essere fatta in funzione del suc limite di resistenza a fatica.
Questo procedimento assicura che la vita utile della catena
termini per usura, e non invece per rotiura di una delle sue
partt componanti.

Sara utile far osservare a questo punto che, per ogni catena
e per ogni numerc di denti detla ruota dentata relativa, esiste
un diagramma della resistenza a fatica della catena stessa,
in funzione della potenza da trasmettere e del numero di giri
al 1' della ruota dentata.

Le tabelle eiencate da pag. 14 a pag. 19 e da pag. 20 a
pag. 26, indicano rispettivamente per le catene di trasmis-
sione delta Serie Europea » ([SO) & « Serie Americana » {ANSI),
le potenze naminali trasmissibili in HP, in funzione del numero
di giri al 1" della ruota dentata minare {pi¢ veloce) e del ny-
mero dei denti della ruota dentata stessa. Tali tabele, compi-
late in base ai diagrammi sopra accennati, tengono appor-
tunamente canto della resistenza a fatica delle singole catene.
In esse si indica anche il tipo di lubrificazione necessario per
assicurare la prevista durata della catena.
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PROGETTAZIONE

La progettazione di una trasmissione a catena comprende sia
la scelta della catena, sia il dimensionamento delle reiative
ruote dentate.

Essa deve stabilire inoltre l'interasze fra i centri di trasmis-
sione, la lunghezza defla catena e il sistema di lubrificazione.
In alcuni casi occorre anche prevedere Yuso di un carter
e di uno o pit tendicatena.

Affinché detta progeltazione possa procedere secondo uno
schema logico, occorre conoscere preventivamente tutli i
dati relativi alla trasmissione in oggetto. Di seguito quindi
esamineremo individualmente i dati richiesti.

Polenza

La polenza da trasmetters & naturalmente un dato fonda-
mentale nella progettazione della trasmissione. Essa si iden-
tifica con la potenza all'albero del motore installate, © con
la potenza richiesta all’albero condotto.

Caratteristiche del carico e del motore

£ necessario jnnanzitutto conoscere, anche se in vig appros-
simata, il diagramma delle variazioni di carico della macchina
condotta.

Per meglic dire si deve sapere se la macchina mossa dalla
trasmissione rappresentera un carico uniforme, un carico
pulsante, oppure ancora, un carico con forti strappi. Anche
le caratteristiche del motore devono essere valutate accura-
tamente per tener conto sia degli eventuali strappi ai quali
viene assoggetiata la trasmissione all'atto dell'avviamento sia
da quelli derivanti da variazione di potenza erogata, durante
il funzionamento.

In base alla corretta valutaziong delle caratteristiche del
carico e del motore, si stabilisce infatti il fattore di ser-
vizio {SF).

Questo fattore di servizio {SF) & un numerc per il quale va
meltiplicala la potenza del motore o la potenza richiesta
dall'albero condotto {(HP}, per stabilire la massima potenza
o potenza di progetto (DHP) che |a trasmissione dovra essere
in grado di sopportare.

Un errore nella valutazione del fattore di servizio [SF} por-
tarebbe a risultati nen rispondenti afle ipotesi di progetto
{per i fattori di servizio vedi pag. 10).

Velocita degli alberi

La velocita di rotazione dell’albero pia veloce influenza la
scelta del passo della catena. nonché ii numero dei denti
della ruota dentata minore. Daltro canto la velogita di rota-
zione dell'albero pid lento o, per meglic dire, il rapporto di
giri al 1" albero veloce
giri af 1" albero lento
ruocta dentata di diametro maggiore. o .
Questi dati devono quindi essere conosciuti unitamente aila
tolleranza sulla variazione della velocitd relativa degli albert,
consentita dalle ipotesi di progetio.

inftuenza la scelta deila

trasmissione

Diametri degli alberi

i diametri degli alberi determinano | diametri dei fori nei
mozzi delle ruote dentate e limitang quindi il numero minima
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dei denti deila ruota dentata minore. Generalmente il mozzo
dalla ruota dentata maggiore ha dimensioni tali da per-
mettere di montare comodamente l'albero corrispondente.

Interasse fra centri di tfrasmissione

Nelle ipotesi di progetto sard bene stabilire se sia o meno
possibile modificare la posizione relativa degli alberi della
trasmissions.

Se la ruota dentata motrice e gquefla condotta sono montate
su meccanismi separati, allora l'interasse pud essere stabi-
lito a discrezione del progettista. (Per il calcolo dell'interasse
vedi a pag. 11).

Lunghezza della catena

Gualora possibile, & sempre consigliabile fissare un interasse
fra centri di trasmissione, tale da ottenere coma lunghezza
della catena, un numero pari di passl. In tal modo si evita
'uso della magiia falsa che, oltre ad aumentare il costo,
& un elemento sconsigliabile dal punto di vista della resi-
stenza. (Per il calcolo della lunghezza della calena vedi

pag. 11}

Limitazione degli ingombri

Per la maggioranza delle applicazicni il problema degii in-
gombri non si presenta. Qualera perd non si potessero
superare limiti di ingombro stabiliti, ¢ bene tener presente
questa limitazione all'atto della progettazione. A questo pro-
posito si fa osservare che le tabelle da pag. 14 a pag. 26
indicano le potenze trasmissibili dalle catene a rulli I1SO ed
ANSI, in funzione del numero dei denti delle ruote dentate
e del numero di giri al minuto primo delle stesse.

La capacita di trasmissione di potenza da parte della catena,
aumenta con I'sumentare del numero dei denti della ructa
dentata. Per guesta ragiong & consigliabile quindi non usare
ruote dentate con numere di denti inferiore a quello indicato
nelte tavole.

Condizioni ambiente

Le condizioni ambiente nelle quali si prevede che la trasmis-
sione debba lavorare, devono essere valutate all’atto della
progettazione. Infatti, |la presenza netl’aria di polvere, sabbia,
materiali abrasivi o sostanze corrosive, determina la scelta
della lubrificazione appropriata. nonché la necessitd di una
eventuale protazione della trasmissione per mezzo di un
carter. (Per la lubrificazione vedere a pag. 53).

Temperature di esercizio

Le massime temperature di esgercizio normalmente soppor-
tabili dalle catene di trasmissione a ruili, sono:

a) per catene in acciaic al carbonio 180°C, circa

b} per catene in acciaio inossidabile 430°C, circa

¢) per catene Redi-lube 50°C



Corrosione

Come si & ripetutamente detto, le catene di trasmissione &
rulli vanno sempre lubrificate propriamente. Questa condi-
zione & ancora pid importante qualora la trasmissiong lavori
in ambiente corrosivo. In questi casi infatti, la jubrificazione
protegge la catena anche contro I'ossidazione,

In ambiente eccessivamente umido, in presenza di acidi od
alcali, si posscno usare catene in acciaio incssidabile, ca-
tene cadmiate, zincocromate e persino catene in bronzo.
A pag. 11 (tab. 4) si indicano i fattori di servizio aggiuntivi
che si devono usare in casc di impiego delle catene sopra-
citate.

Silenziosita

Solitamente e trasmissioni a catena sono sufficientements
silenziose. Qualora si desiderasse una maggiore silenziosita,
questa condizione si otterrebbe riducendo il passo della
catena. Tenendoc presente perd che la potenza da frasmet-
tere rimane la stessa, questo accorgimento comporta 'even-
tuale uso di catene multiple.

{Per fattori catene multiple a pit file di rulli vedi pag. 10).

PROCEDIMENTO DI SCELTA

A conclusiona di quanto detto sino ad ora, indichiamo di se-
guito, passc per passo, il procedimento di scelta della catena
e delle relative ruote dentate.

1. Stabilire le caratteristiche del'e variazioni di carfco della
macchina cendotta, in base alla tabella 1 a pag. 10
Quaiora il tipo specifico di macchina non fosse indicato,
scegiiere per similitudine con ie macchine indicate.
Procedere quindi alla scelta del fattore di servizio (SF)
in base alla tabella 2, anch'essa a pag. 10

2. Moltiplicare 1a potenza (HP), installata o richiesta all'al-
bero condotto, per il fattore di servizio {SF) ottenendo
cosi fa potenza di progetto [(DHP).

3. In base alla potenza di progetto (DHP} ed al numeio di
giri al minuto primo deil'albero pit veloce, procedere
ad una prima sommaria scelta del passo della catena
consultando il diagramma in fig. 12 a pag. 13.

Sara bene, a questo punto, valutare le aijternative di im-
piego di catene a piU file di rulli.

4. Se_la scelta prevede una catena ad una sola fila di
ruII|,‘ consultare direttamente |le tabelle delle potenze
nominali, trasmissibili da catene 150 od ANSI, relative
al passo della catena scelto {da pag. 14 a pag. 26).
Nella colonna indicante i giri al minuto primo deil'alpero
Pl veloce, si troverd indicata la potenza di progetto
(DHF) che si deve trasmettere (o per io menc un valore
molto vicina), Procedendo orizzontalmente sulla siessa
fga verso sinistra, si trovera la colonna che indica il
gumaro di denli della ructa dentata minore.

!il:m:imr l]:li sceita prevedesse l'impiego di catena a pid

Mo OUHL blsogngra prima stabilire la potenza di pro-
9etto (DHP) trasmissibile 12 ogni fila di rulli, in base
aita tormula:

DHP per tita o rui = DHP totale

' . tatiore catene multiple
{per fattori catene myy i
Stabilita 1a potenza di e o
ogni fie di ruii,

tabeila 3 a pag. 10}
progetto (OHP) trasmissibile da
Procedere come indicato sopra nel caso

di una catena ad una sola fila di rulli. 5i deve natural-
mente tener presente che la ruota dentata indicata dalia
tabefla dovra essere doppia, tripla o quadrupla a se-
‘conda de! numero di file di rulli della catena scelta.
Qualora i giri al minuto prime dell’aibero veloce non
fossero esattamente indicati nelle tavole delle potenze
trasmissibili, procedere per interpolazione.

5. Stabilite il numero dei denti della ruota dentata minore,
in base al rapperto di trasmissione, si calcola H numero
dei denti della ructa dentata maggiore. Qualora non
fosse possibile rispettare esattamente il rapporto di tra-
smissione, in quanto il numero dei denti della ruota
dentata maggiore risulterebbe dal calcolo un numero non
intero, provare ad aumentare ! numetc di denti della
ruata dentata minore. Verificare quindi le timitazioni d'in-
gombro. Cualora il diametro della ruota dentata mag-
giore non fosse compatibile con i iimiti di ingombro,
esaminare la possibilita di usare una catena di passo
minore a pid file di rulli.

Per quanto possibile, non usare mai ruocte dentate con
numerc di dernti inferiore a quello indicato nelie tabeile
delle potenze di progetto {DHP) trasmissibili,

Lunghezza della catena

Avendo stabilito in partenza l'interasse desiderato fra centri
di trasmissione, si potrd calcolare la lunghezza della catena
usando la formula a pag. 11.

Giacché il risultato del calgelo potrebbe indicare come lun-
ghezza della catena un numero non intero di passi, 5i arro-
tondera la cifra per eccessc o per difetto. Come detto
precedentemente, si tenga presente che & sempre preferi-
bile che la catena sia composta da un numerp pari di passi,
evitando cosi I'uso della maglia faisa.

Correzione dell'interasse

Avendo fissato ora ia lunghezza esatta deila catena, sara
necessario ricalcolare l'interasse fra i centri di trasmissione
con la formula a pag. 11.

Qualora non fosse possibile modificare Ilinterasse fissato
in fase di progetto, pud darsi il case che |a catena non
possa essere montata sufficientemente tesa. Sara opportuno,
in questo caso, prevedere 'uso di un tendicalena.

Posizionamento delle ruote dentate

L'optimum delle condizioni di lavoro si ottiene quando la
trasmissione & montata orizzontalmente o quasi. Malte volte,
in pratica, si & costretti a non rispettare questa condizione.
{Per montaggi raccomandati vedi pag. 51). Qualora la tra-
smissione fosse montata orizzontalmente, & bene che la
parte non in tensicne delia catena risulti in basso. Nel caso
la trasmissione fosse montata verticalmente o fortemente
inclinata, la catena dovra essere mantenuta piuttosto tesa,
cosi da assicurare il corretto accoppiamento con | denti
deila ruota dentata montata nella parte inferiore.

Lubrificazlone

Neile tabelle delle potenze di progetto trasmissibili {DHP),
da'le catene a rulli, i margini a zig-zag dei fondi colorati
in azzurro delimitano i vari tipi di lubriticazione consigliati.
Per maggiori dettagli sui tipi di lubrificazione, vedi pag. 55.
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Tabella 1 - Classificazione del carico

CaRICO UNIFORME

CARICD PULSANTE

CARICO A STRAPPI

Agitatori: per soli ligquidi.

Alberi per trasmissioni multiple: ser-
vizic leggero.

Impianti per il traitamento acgque di
scarico: pompe, agitatori, raschia-
tori {con alimentazione uniforme).

Macchine: di tulti i tipi, con carico
uniforme & non reversibile.

Trasportatori: afimentati uniforme-
mente (a piastre cernierate, a tap-
parelle, a nastro, a coclea), traspor-
tatori per forni e per linee di mon-
taggio.

Vagli: rotanti, alimentati uniforme-

mente; griglie mobili per prese
d’acqua.
Ventilatori: centrifughi, di piccolo

diametro, per sarvizio leggero.

Alberi per trasmissioni multiple: ser-
vizip pesante.

Draghe: 2 benna, a tazze.
Gru e paranchi: con portata media:
ascensori 2 gabbla.

Impianti lavaggio tessuti: lavatrici,
essiccatrici centrifughe.

Industrla allmentare: affettatrici, im-
pastatrici, trituratrici.

Industria tessile: calandre; macchi-
ne per tintura; mangani; garzatrici
macchine insaponatrici; torcitoi, es-
sigcatoi (rameuse).

Macchine: di tutti i tipi con carichi
a strappi moderati e non reversibili,
Macchine per lavorazione argille:
molini mescolatori.

Macchine utensili: trasmissioni pri-
marie & secondarie.

Mole smeriglio: rettifiche.

Trasportatori: per servizio pesante
con alimentazione non uniforme
{trasportatori a piastre, a tapparel-
le, a tazze, a nastro, a coclea), per
farni e per linee di montaggio.

Vagli: rotanti per pietre e ghiaia.

Draghe: comando a testa rotan-
te; sollevamentc braccio; vaglio a
sCosse.

Forni rotanti.
Frantoi a martelli.

Industria della carta: mescolatrici;
calandre.

Industria della gomma: sfogliatrici.

Industria tessile: macchine carda-
trici.

Industria siderurgica: trafile; cesoie;
macchine per stampaggic; laminatoi.

Macchine: di tutti i tipi, con carico
a forti strappi, per servizio pesante,
con inversione di marcia.

Mazcchine per lavorazione argilfe:
presse per mattoni; presse per mat-
tonelle.

Macchine utensili: punzonatrici; ce-
soig; piallatrici.

Molini: rotanti;, a palfle; a barre:

buratti,

Trasportatori: vibranti; con inversio-
ne di marcia.

FATTORE DI SERVIZIO {5F)

| valori delle potenze trasmissibili dalie catene semplici IS0
ed ANSI, indicati nelle tabelle da pag. 14 a pag. 26, sono
validi qualora la trasmissione possa lavorare in condizioni
ottimali.

Non sempre gquesto € possibile e, come detto a pag. 8.
le caratteristiche delle variazioni di carico e ie caratteri-
stiche meccaniche dei motari, possono maodificare, in alcuni
casi notevolmente, # tirc imposto alla catena.

Per tenere appunto conte di gueste variabili, la potenza (HF)
del motore, ¢ la potenza richiesta dal carico, deve essere
moltiplicata per un fattore di servizio {8F}, cosi da oltenere
la potenza di progetto (DHP). La catena va quindi scella in
base a questa potenza di progetto (DHP) e in base ai valori
riportati nelle tahelle delle potenze trasmissibili da catene
a rli

Tabella 2 - Fatlori di servizlo (SF}

Motore Motara
(ki i bustiong
Caratteristiche 2 combustione Matare a com
del carico | interna elettrico mt_emat
¢on innesto o turbina con innesto
idrautico a frizione
Uniforme 10 1.0 1.2
Pulsante 1,2 13 14
A strappi 1.4 15 17
073 | e

FATTORE CATENE MULTIPLE

Per una maggiore silenziositd della trasmissione e per alte
velocita, & desiderabile l'impiego di catene con il passo
compatibilmente piu corto. D'altro canto perd, la capacita
di trasmissione di potenza da parte delia catena, aumenta
coll'aumentare del passc. In molti casi si possono conciliare
le due esigenze usando catene multiple (a piu file di ruili)
di passo corto.

La capacitd di trasmissione di potenza di una catena mul-
tipla & uguale a quella indicata per la catena semplice, di
ugual passo, moltiplicata per relativi fattori. indicati nella
sequenta tabella,

Tabella 3 - Fattori calene multiple

Fite di rutli Fattore di melliplicazicne

D W0~ DR -
-
La
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FATTORI DI SERVIZIO
PER CATENE RESISTENTI ALLA CORROSIONE

Nota: La potenza (HP), installata o richiesta all’alberc con-
dotto, deve essere moltiplicata, oltre che per il fattore di
servizio {SF) della tabella 2, anche per ['ulteriore fattore
di servizio, relativo a catene resistenti alla corrosione (tab. 4).

INTERASSE FRA CENTRI D! TRASMISSIONE
CALCOLO LUNGHEZZA DELLA CATENA

Interasse fra centri dl trasmisslone - Sebbene gii interassi fra
i centri degli alberi di trasmissione possano variare entro
limiti piuttosto ampi, I'esperienza suggerisce di non superare
determinati valori. In genere tali valori sono compresi entro
30 e 50 passi di cafena.

Qualora sia necessaric usare un interasse minimo, quesio
deve essere tale da lasciare sufiiciente spazio fra le due
ructe dentate opposte, affinché i denti delle stesse non inter-
fariscano fra di loro.

Sard anche peré indispensabile assicurarsi che detto inte-
rasse minimo permetta di ottenere un arco di avvolgimento
della catena sulla ruota dentata minore, non inferiore a 1207

L'interasse massimo consigliato corrisponde a sua voita ad
80 passi di catena. infatti, con interasse maggiore. il peso della
catenaria, formata dalla catena nei tratto non in tensione.
aggiunte zgli inevitabili sbattimenti, impone alla catena ca-
richi aggiuntivi, in qualche caso pericolosi.

Qualara sia indispensabile superare l'interasse massimo di
80 passi di catena, & bene supportare la catena nel tratto
non in tensione, con opportuni accorgimenti. Sempre che
sia possibile, nel progetto di una trasmissione, ¢ bene pre-
vedere un interasse regolabile, il quale permetta la corretta
tensione iniziale della catena, all'atto del montaggio, e suc-
cessivamente, la ripresa dell'allungamento causato, nel tempo,
dall'usura.

Da dati sperimentali risulta che !'ampiezza di regolazione
non deve essere inferiore ad un passo & mezzo di catena.
Con interassi fissi & consigliabile I'uso di uno o piu tendi-
catena (vedi pagg. 52 e 53).

a) Calcolo della lunghezza della catena - Dopo aver fissato,
in maniera approssimativa, la distanza richiesta tra i centri
di trasmissione, {a lunghezza della catena (espressa in
passi di calena) si oftiene mediante la seguente formula:

| = zm+zM . 2C _ SP
= > . B F—F
dove: L = lunghezza della catena, in passi

zm = numero dei denti della ruota dentata minore

zM = numero dei denti della ructa dentata maggiore

c distanza approssimata fra | centri di trasmissione.
in mm {fig. 11)

P = passo delia catena. in mm

s funzicne di zM—zm (vedi tabella 5).

I

1

Il risultato che si ottiene dall'applicazione della formula. non
& in generale un numero interc di passi. In tal caso dovra
essere scelto il numero intero pill vicino, e possibilmente
pari, in modo da evitare I'uso della maglia faisa.

Tabella 4
Condizioni di lavaro |
htateriale della catena |
lubrificata a secco !
acciaio cadmiato 1.1 1.5 !
acciaio inossidabile 2.0 50 ‘

b} Calcole dell’interasse fra i centri di trasmissione - Fissato
per mezzo della formula di cui al paragrafo a), il numero
esatto dei passi della catena, si ottiene la misura tecrica
in mm dell'interasse fra 1 centri di trasmissione, con Ia
sequente formuta:

L zm;zM +WL" zm;zM)' 88)

4

XP

| simboli hanrme lo stesso significate indicatc al punto a).
tenendo perd presente che il risultato ottenuto indica per C
il valore teorico dell'interasse e non H valore approssimato
usato nella formula di cui al paragrafo a).

In base a2l valore teorico C, dell'interasse, dovra essere dise-
gnata la trasmissione.

Esempio

Calcolo delia lunghezza delia catena. Una trasmissione con
due ruote ‘dentate ha le seguenti caratteristiche:

a} Catena semplice, passo (ﬁ) = mm 25,4
b) Numero denti ructa dentata minore {zm) = 19
c} Numero denti ruota dentata maggiore (zM) = 57

d) Distanza approssimata richiesta tra i centri di trasmis-
sione (C) = mm 600,

Con ta formula di cui al paragrafo a) si oltiene:

zm -+ zM 2C sP

L = - + i
3 : 5 c ossia
18 + 57 2 X 600 N 3658 X 254 )
2 B4 600 = 86,79 passi
{N.B. - It valore di § & stato ricavato dalla tabella 5 in fun-

zione di zM — zm. ossia 57 — 19 = 38),
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il valore di L ottenuto dalia formula non & un numero intero
di passi. §i decide di fissare la |lunghezza della catenz in
86 passi, cosi da evitare l'impiego della magiia falsa.

ossia sostituendo

Stabilita ora la lunghezza in passi della catena, con la for-
mula di cui al paragrafo b) {pag. 11) si pué caleolare I'inte-
rasse teorico della trasmissione:

X P

: s ; ""2
(L— zmézM 4 ' {L— zm-;zM) —BS)

gs — 12157 o lf’ (as - M)z - 8 X 36,58
c= - 2 2 X 254 = mm 589,60
4
Tabella 5 - Valori di S
;zM—zm ‘ S ‘ zM-—-zm | s l zM —zm 8 I zM-—zm s zM —zm s zM—zm| s ‘zM—zm‘ s
- ! | i : !
L1 i 003 21 11,17 a1 | 4258 61 9425 ° 81 166,19 | 101  258,39| 121 37086 |
L2 ‘ 0,10 22 12,26 42 44,58 62 97,37 g2 170,32 | 102 - 26354| 122 377,02
3 | 0238 23 13.40 43 45,84 63 | 100,54 83 17450 | 103 26873 | 123 38322
4 . 041 24 1458 . 44 49,04 64 1190375 84 17873 | 104 27397 | 124 38948
5 | 083 ; 25 1583, 45 - 51,29 85 | 107,02 85 [ 18301 | 105 27927| 125 39579
8 | 091 26 17,12 ;46 5360 66 111034 86 | 18734 | 106 | 28467 | 126 40214
7 1,24 27 1847 | 47 55,95 67 111871 87 119173 | 107 120001 | 127 40855
8 1,62 28 19,86 48 5836 68 117,13 88 19616 | 108 | 29545! 128 141501
I8 ! 205 29 | 2130, 49 6082 | B89 : 120,60 89 120064 | 109 130095] 128 42152
| 10 ° 253 30 | 2280i 50 | 8333 70 12412 80 | 20518 | 110 30650 130 428,08
1 3,06 31 2434 ° 51 . 6588 71 127,69 91 120976 | 111 31209 131 |43469
12 3,65 32 2594 | 82 6849 ° 72 . 1313% 92 214407 112 [ 31774 132 |44136 '
13 428 33 ! 2758 83 7115 - 73 . 134,99 93 21908 © 113 32344 133 448,07
14 1 496 34 | 2028 . 54 73.86 74 138,71 94 22382 ° 114 ;32919 134 (45483 .
15 | 570 35 3103 . 55 7662 75 | 142,48 95 22861 115 33498 135 46164
% . 648 3 3283 : 656 7944 1 76 1 146,31 96 233,44 | 116 34084 136 |46851 °
17 | 732, 97 3468 57 8230 | 77 | 150,18 97 23883 17 34675| 137 47542 .
18 | 821 ' 38 3658 58 8521 | 78 1541 98 24327 | 118 35270| 138 48239 .
19 914 - 39 38,53 59 88,17 ' 79 | 158,00 . 99 248,26 | 119 358,70 | 139 48941
20 | 1013~ 40 4053 ;60 9119 | 80 | 16211 100 25330 | 120 36476 140 49647

POTENZE TRASMISSIBILI CON CATENE A RULLI
Serie IS0 ed ANSI

Il diagramma nella fig. 12 a pag. 13 e le tabelle delle
potenze trasmissibili da catene a rulli, indicate nelle pagine
sequenti, sono stati compilati in base a formule che tengono
conto della resistenza a faticea dei vari elementi compo-
nenti la catena, delle soilecitazioni dinamiche aile quali ogni
elemento & sottoposto durante il funzionamento, ed infine
delle superfici di lavoro coniugate e pressioni specifiche
ammissibiii.

il diagramma ha lo scopo di permetiere una rapida, seppur
sommaria, scelta del passc della catena da usarsi. Per la
scelta definitiva si dovranno consultare le tabelle (Serie iSO
o serie ANSI} indicanti le potenze trasmissibili retative alla
catena avente il passo scelto.

Le tabelle delle potenze trasmissibili si riferiscono infatti
rispettivamente alle catene deila serie 130 e della serie ANSI
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e sono valide anche per le catene della serie ANSI rinfor-
zata [ANSI Hj.

Le potenze indicate si devono intendere trasmissibili da una
catena ad una sola fila di rulli ¢, per comoditd di calcofo,
si & assunto corme lunghezza della catena, 100 passi, ed
un fattore i servizic {SF} pari ad 1.

in gueste condizioni, montando 'anello di catena su due
ruote dentate calettate su due alberi arizzontali e paralleli,
e rispettando | sistemi di lubrificazione indicati nelle tavole,
ia catena potrd avere una vita utile di 15.000 ore di esercizio.
In casi particolari & possibile progettare trasmissioni con
una vita utile della catena, maggiore o minore di quanto
sopra indicato.

Sia nel diagramma, sia nelle tabelle, le potenze trasmis-
sibili sono in funzione dei giri al 1" e del numero di denti
deila ruota dentata minors.

Quanto sopra & valido sia che la ructa dentata minore sia
motrice o condotta.




Nota: Prima di procedere alla scelta della catena & necessario considerare |le caratteristiche del motore e del carico condotto.
infatti, secondo quante detto a pag. 8, la potenza instaltata (HP) o quella richiesta ai"albero condotto, dovra essere moltipli-
gata per il corrispondente fattore di servizio {SF), cost da ottenere la potenza di progetto (DHP). Cosi facendo infatti si sce-
gliera una catena con capacitiy di trasmissiore di potenza adeguata al carico ed alle sue caratteristiche,

Me! diagramma in fig. 12, I'area in cui si intersecano la linea orizzontale relativa alla potenza di progetto (DHF) da trasmettere
o la linea verticale, relativa al numero di giri al 1" della ruota dentata minore, indica il passo della catena, che probabilmente
5i dovra usare per |a trasmissione in progetio.

Il diagramma & valido per catene da una a qualtro_file di rulli. Qualora sia necessario usare catene con file di rulli superiore
a quattro, mettersi in contatto con | tecnici della S..C.C. Regina S.p.A. e Rex Regina S.pA.

FILE DI AGLLI PASSQ DELLA CATENA {ram}
4 3 2 1 .
1000 —] —{ 500—1 300
900—] 700 - _
800—] so0— 400 73"\
700 s90— 200-— : "
s00—] — 300— 3
— 400 - 1503 /

500:‘ 4 i \

00— apg—d 2993

7 — 180 3 133—
00— 200 8 E 80— //
T 23 7 N\
200—] 150 3 1333 60— N\
3 ] so— 5¢ /A W A
150 = = ?0_— -

fele)

iy

11

\\
A

i
i
g
N
N\,
NN AN NN
AN

N N N
NN
Y
N

70— 50— 20— g
60— - 30— - y / / N
so—1 40— —~ 15 / /’
Iy 40__ 3 — 20—: 7 / / /
Bl 4 4 .3 v=r=A - ——\
1l a0— 15: M 4 >, p N
2 - 23 1 L 4 A 4 N\
41 20— 153 99 s yd y. yd 4 N
g 135 / /. N
el 13 37 %4 N
i QY vARRV% TN
il ed =2 3, i ) A ,/ N
w — L I _ ’ Q
S 8- 66— 4 / \
SR I e
o]l 5] 4l Ef /
- a— | 153
§— A 1 A
d—— 3.— 2"‘; : / / /
— 3 1
5 1 159 094 // —
— 1 o8
-4 23 3071 2 ,/
-] 15 1 os -/ A
B 1 09— — /
J ] va—oH 0.5
15 1 07 / /
1 1 o4
] 0o a6 A/ V4
| 0.8—] 1
0;____ 2.7 05_ g1 " g
a.6=—] 0.6—— 3.4 — ] / / [
0ol 2T 0] VT v
0.5—- 04— o3 / //666
. _| - 5
04— ga— 923 ] / /4
J 01 TTETTTIIT / R ENAERE] TTY T TI:¢t [ | i
I I TTTi TTTITI0T i I NEFRILA { TJTHTT
e :% 3 ewsRiLy 3§ 3 $E3EEEE § 8 § § E3E3E
- - o b - - Ll - VN ~ompo

GIRI AL 1' DELLA RUGQTA DENTATA MIiNGRE

Fig. 12
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POTENZE (HP) NOMINAL! TRASMISSIBILI CON CATENE A RULLI

DELLA SERIE EUROPEA (ISO)

Tabelle delle potenze trasmissibili

Le tabelle permetiono una scelta ssatta delia catena da
usarsi, noncheé la determinazione del numero dei denti mi-
nimo defla ructa dentata minore.

Come & gia stato detto, le tabelle indicano le potenze tra-
smissibili da catene ad una sola fila di rullj.

Pertanto, per usare le tabelle per catene a piu file di rulli,
si dovra prima determinare la potenza trasmissibile da ogni
fila di rulli in base aila formula:

Porenze_-'_p'f pr_ogefro {DHP)

DHP, = . -
Fattore catene multiple

{Per i fattori per catene multiple vedi tabella 3 a pag. 10).
Nelle tabelle, partende dal numero di giri al 1' della ructa

dentata minore, si trovera, scorrendo la colonna relativa
verso it basso, la potenza di progetio irasmissibile.
Procedendo successivamente dalla potenza di progetto, in
orizzontale verso sinistra, si troverd l'indicazione del numero
di denti minimo necessario per la rupta dentata minore.
Qualora i1 numerp di giri al 1" della ructa dentata minare
o la potenza di progetto, non corrispondanc esattamente a
quelli indicati nella tabella, si procedera per interpolazione.
| margini a zig-zag dei fondi colorall in azzurro, delimitanti
la zona dove si indica la potenza di progetto, mostrano anche
il sistema di lubrificazione appropriate per [a trasmissione
in esame,

Per piu approfondite notizie relative alla lugrificazione vedasi
a pag. 55 Si tenga presente che una lubrificazione man-
cante o non appropriata pud ridurre notevolmente la vita
utile della catena.

P = mm 9,525 (3/8”) CATENA SERIE EUROPEA (IS0} n. 121 *
n. dernti GIRI AL 1" — AUOQOTA MIMNORE

ruota 3 v s

minore 10 | s0 | 00 | 1200 | vaoo | 2s00 ¢ aooo | 3s00 | 4000 | sso0 | 500 ! sso0 | eooo | esoo | 7ac0 | 700 | sooo | ‘as00 | s000
Lubrificaz. Tipe Tipo 1l Tipo I Tipo IV

1 015 | 088 | 113 | 150 | 218 | 390 | 332| 289, 225| 187 | 163 | 141 | 118 107 © 097 : 089 | 082 | — —
12 016 | 075 | 125 | 186 | 243 | 330 | 365| 329 273| 224 | 189 | 161 | 135 | 128 ; 109 ; 102 | o%4 | — —
12 018 | opg2 137 | 182 | 268 | 360 | 388 | 279 32| 252 216 182 | 152 | 149 | 122 F 114 { 1061 — —
14 018 | 0B9 | 143 ; 183 | 293 | 390 | 43 | 415 363, 299 | 242! 201 | 168 | 160 [ 134 [ 12 [ 118 ] — —
15 021 | 088 | 1.8} 210 | 318 | 420 | 464 | 366| 417 | 337 | 289; 221 | 185 | 181 | 147 [ 139 ) 130 | — —
18 023 | 108 | 173 | 227 | 343 | 453 | 491 | 514 | 465 | 374 | 295| 242 | 20¢ | 202 | 159 | 152 | — — -
17 025 {112 | 1,88 | 244 | 268 | 486 | 532 | 563 | S5i3| 472| 322 260 | 2708 | 223 [ 172 | 164 | — - —
18 27 ;118 | 1,99 | 260 § 393 | 516 | 572 | 613 | 561 | 448 | 348! 283 ] 234 | 244 | 188 | 178 | — - —
19 029 | 127 | 213 L 275 } 418 | 551 | 618 | 665 61| 487] 376 307 | 250 | 275 | 211 | 192 | - — -
20 031 | 1,31 | 223 [ 290 | 44t | 596 | B59| 718| 653( 526 a12| 338 ] 278 | 290 | 229 | 207 | — — —
21 033 | 1,35 § 234 | 305 | 483 ! 521 | TO0| 773 | 694 565{ 448 368 | 308 | 305 | 247 | 223 | — — —_
22 Uz | 139 § 245 | 320 | 485 &35 | 741 | 827 | 735 604 484 | 399 | 337 | 320 | 285 | — — - _
23 036 ; 143 [ 256 | 335 | 508 : 691 | 782 | 868 | 776 | 643 520| 422 | 366 | 335 | 283 | — — — -
24 038 | 147 | 267 | 350 | 531 726 823 909| BI7| 6B2| 556 456 | 394 | 350 | 301 | — - — —
25 040 [ 151 | 27% | 365 | 555 7t | BES| 950 | 85®| 721| S5B3} 491 | 423 | 365 | az ! — - |- —
28 052 | 1,72 | 314 | 418 525 | 854 | 976 (9070|1000 | B4aT) 683 | 572 0 490 | 425 | 37| — — - —
0 056 | 186 | 339 | 450 ; 572 | 916 | 1080 | 11,607 1310 | 931 ) 749 626 | 535 | 4565 | 410 | — - — -
35 066 | 221 | 400 | 535 | 783 | 1070 | 1230 ) 1370 1360 | 13,40 | 915 761 | 647 | — — — — — _
38 068 | 243 | 437 | 588 | 860 | 1160 | 1340 [ 1480 [ 1500} 276 [ 1090 | 840 [ 795 | — e — — _
: 40 069 | 25 | 461 | 623 | 907 | 1220 | 14,201 1550 | 16,101 13.50 | 1080 | 00 | 760 | — — - — — —
i 45 075 | 288 | 514 | 6592 | 10,20 | 14,00 | 16,20 { 16810 | 1920 | 1590 | 1270 | - — — — —_ — — —
: 50 08 | 318 [ 567 | 761 | 1130 (1570 | 1820 | 2050} 22,50 | 1830 | — - - — - — — — -
i 55 0.89 348 | 6.20 830 | 1250 | t7.40 [ 20,20 — - - — — — — —_— — - — —
1 57 0,93 361 653 | 858 |12% [1810 | 2100 — - — — — — — — - — _ —
{ 60 099 | 381 | B75 | 900 | 1360 | 1910 | 2240 — - - — - - — - - —_ - —

% Per polenze nominali trasmissibili da catene multiple. vedi pag. 70.
4 Per il tipo di lubriticazione, vedi pag. 55.
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p = mm 12,70 (1/2") CATENA SERIE EUROPEA {I50) n. 126 *

 denti GIRI AL 1' — RUOTA MINDRE
ota B f - T -

minore so ; 200 | 400 | e | 900 | 1200 | 1800 [ 2460 | 5000 | 2500 | s000 ! 4500 | 5000 | 5500 | 6000 ] 6500 I 7000 | 7500 | 8000

Lubrificaz. 4 Tigo | Tipo 11 Tipe 11 Tipo IV

11 o026 | 000 | tso | 247 | 352 | 425 | 530 | 303| 2w | 1720 141 ve | et jog o | — | — | — | -
12 028 | ogs | 1es | 271 | ase | 472 | sk2 | 345 2ar| 196 i ts0 | 138} 415 ] o0 087 | — [ — | — | —
1 o | 106 | 210 | 295 | 420 | 59 | ese | 39| zre| 221 | vEr [ 1s2 | 12| 2jese | — | — -
14 033 | 115 | 225 | 319 | 454 | 566 | 726 | 435 | 31| 247 L 202 | 169 vas {15 0] — [ — | — | —
15 036 | 126 ¢ 241 | 343 | 488 | 613 | 7oe | as2| 345 274 | 224 | 188 | 180 | 139 { 12| — | — —
i 035 | 120 ¢ 256 | 367 | sz | ee0 | 870 | sm i dsefseeiew 2w || — | - =~} ~] -
17 o | 1> | 271 f a9t | 584 | 707 | g4z saxf 47| ss |en (227 [18f — | — | — | — | = | —
18 a6 | 151 | 285 | 415 | 588 | 751 11010 | 6ae| 45¢| 380 |28 24t — | — | — | — | =} —
19 oas | 1eo | 29 | 420 | soa | 503 1080 | 68| 492 591 {32 28229 f — | — | —{ — [ =} —
20 oo | 171 | 315 | 463 | 657 | 047 1140 | 743| 531 | 422 | 345289 |247] — | — | — | = | — | —
o1 .52 1.8 3,32 487 G,91 £.91 12,00 7.92 5,72 4,54 3.7 3.1 2,66 — — — -— — —
2 oot | 192 | 349 | 510 | 724 | 935 | 1250 | 657 | 613| asr |3 || — 1 —~ | = | = — | — | -
73 oee | 203 | 38s | 584 | 758 | 270 | 1320 | o6 | 655| S0 | 42w 35w | — | — | — | = | — | = | —
24 058 | 714 | 287 | ss7 | 7ot |10 |1380 | e76| sew) Ss4 | 454 | 2E0 | — | — | — | — | — | — | —
25 061 | 225 | a03 | 58t | 825 | 1070 | 1450 |1040| 743 5a% | 482 | — | — | — | ~ | - | —| - { =
28 0ss | 252 | 4s3 | 653 | 27 | 1200 | 160 [i230] sawiee |52l — | - | — [ — | — | — | =] —
30 07 | 270 | 488 | 701 | 995 |129 {1720 [130] 978 77 (€M — | — | — [ — | -} — | — | —
35 089 | 315 | 554 | B2t | 1160 | 1540 | 2000 |72 {1230 o768 | — | — | — § ~ |~} -] — 1 — | —
a8 057 | 341 | 812 | sar | 1260 | 1610 | 2160 |t@m0f - | — 1 — | — | — | ~ | -V} —| —| -
P vo2 | 3se | 650 | 98 | 1330 (a0 | — | — | - | — | = | —{—-| -} —-|—-|—
15 e | 411 | 747 | w070 1520 | 1980 |22 {20 — | - | —f ~ | =1 -4 =1 =] - — |-
50 tas | 463 | 545 1210 (1720 [220 | = | | - - —f =] =] ===~~~
65 1 | sa5.f 543 iasp il 20| — | — 1 — 1 — ] 1 —] -] =] =-1-]~-1+-
57 152 |53 | o83 (1am0 |19s0 {=me | — | — | — 1 -1 |- =] -~ ~-1-1—-1-
50 veo 1568 |to0 |wea0 |2z | — | = —{ =~} == —-|~=1—-]1-1~-1-

P = mm 15,875 (5/8”") CATENA SERIE EUROPEA (1S0) n. 136 *

n. denti GIAT AL 7' — RUOTA MINORE
ructa ; ] . |
minore o 10 | 200 [ s | 900 | 1200 | 1s00 : 1300 | 200 2000 | 2700 | 3000 | 300 | as00 | 4000 | 4s00 | 5000 | 5400 | 5900
Lubriticaz. + Tipo ! Tipo 1l Tipo I Tipo 1V
it 040 : 073 | 200 | 320 | 575 | 780 | 701 v 541 ] 425| 362 . 304, 259 225 | 206 { 166 | 1, -4 - | -
12 D4 o079 | 219 | 852} 630 | B20 | 807 629 | 486 | 413 347] 286 | 25 | 235 ) 192 | 161 | - ¢ -~ | —
13 048 ; 0B85 | 208 | 284 | 684 : 831 ; 913 77| 567! 465 | 390 ) 33| 289 | 265 ] 218 181 | — | — —
14 052 | 0.1 257 | 416 | 7239 | 962 w20 | 804 | 38| 520 | 436) aref3ed {2 as | —~ | — | — —
15 056 | oor | o276 | 448 | 7o3 | 1030 - w20 | BOY | 709 576 | 483} 413 | 358 | 328 ( 268} — [ — | — -
18 060 | 503 : 205 | 480 | 848 | 1100 12301 §79 | 780| 635 ) s532| 454 394 | 3623 2851 — — ] - —
17 054 | 109 | 214 | 502 [ 903 1o 1340 | 1070 | 51| 695 ) 53| 498| 432 | 396 { 223 | — -] - —
18 068 1,15 1 3733 5,44 957 12,49 14,40 . 11,50 9,22 7.58 635 542 | 470 4.3 _ — _ —_ —
19 0.72 1.22 352 575 W00, 1310 . 1350 ) 1240 991 a2 .89 5881 510 4,68 _ - — — —_
20 075 | 127 | 388 | 603 | 1060 | 1400 1640 [ 1340 ] 1070 | &87 | 744 | 635§ 551 | 805 | — [ — [ — | — | —
21 e7a | 1232 | 384 | 63t | 1140 1270 1720 | 1430] 11,50 | 950 [ 796 ) 678 588 | 539 | — | — - -] -
2 08 | 197 | 400 | 655 | 1170 1540 | 1810 | 1530 | 12,30 | 10,30 | 854 7.28 ] 631 | 578 | — — - - | -
7 084 | 142 | 416 | 676 | 1220 ' +520 1900 [ 1620|1320 | 1070 | 9.03[ 768 664 | — - - - - | -
M te7 | 147 | 431 | 7o8 | 1270 . 1820 1990 § 17.20 | 1400 [ 1150 | 958 814 T4 | — } — | — | — | — —
25 0.80 1.33 4.47 741 51320 01750 20,70 5 1810 | 14,80 12,10 | 10,19 B58 3 7.40 _ —_ —_ — - -
' : I
28 105 1 171 5,07 335 1500 ; 1990 | 2360 | 21,50 | 17,70 | 1430 | 1190 | 1010 | — —_ — — - — —
10 115 | 184 | 547 | 9.0t | 1520 | 2150 | 2550 | 2370 | 1970 | 15,80 13.20 | 11,20 ] — —_ — i - | =
35 140 {245 | 647 | 1060 | 15,10 | 2540 | 50,20 | 2930 | 24.50 | 19.90 | 1780 | W10 — | — — - - | =1 -
2 153 0 238 707 , 1160 | 2090 | 27.80 | 33,00 | 3270 | 740 | 2250 | 1930 ) — — - — — - - -
40 161§ 250 | 7.47 | 1220 | 2210 | 20,40 | 35,00 | 3500 | 2940 | 430 [ 2040 | — | ~— — - | - - -1 -
i h
45 ;83 | 287 | 829 | 1350 [ 2430 | 32,40 | 3910 | 41,20 | 3500 | 2930 — — — - - - - - -
50 06 | 325 | 911 | 1480 | 2660 | 3530 | 4320 | 4750 | 4055 | — | T— - — — — - — — —
55 228 | 363 } 993 | 1610 | 2880 | 3830 | 47.40 | 5270 | - - — -] = - — - — - | -
57 237 | 378 {1020 21860 | 2070 |a950 4900 | — | — | — | — | = | = | = | = | = | = |~
-] 25 | «00 1070 1740 {3100 {4130 {150 | — | — | - _t 0t 2y - = = =

* Per pglenze nominal trasmissibili da catene multiple di
4 Par 1 tipo di lubrificazione. vedi pag. 55. Ipte. vedi pag. 10.
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P = mm 19,05 (3/4")

CATENA SERIE EUROPEA (150)

n. 140 *

n. denti "GIAlI AL 1T — RUOTA MINORE
ruota 1 i - . - T -y
minore 50gmo|2oo|5m]?00’900]1200|1-100|1500!1300?2000!2200]2400|2600|23m}m|m|3330[m
Lubriticaz. 4+  Tipo | Tipo I} Tipo 1N Tipo 1V
M |
" 062 | 1,15 215 | 491 | 686 | 840 952 | 786 | 636 519| 441 382| 336 | 298| 266| 240| 190 | 168 | 1,56
12 068 ' 126 ! 237 | 538 | 7,31 | 920 1090 | 884! 703| 534! 503| 437 | 283: 340 304) 274 218 | 192 | 178
13 074 138 255 | 587 | 7.97 | 10060 1220 988 791 | 667; 586 | 49| 43 | 382 342 308! 245 | 296 | 200
14 @80 | 150 - 279 4 636 | 8B4 1090|1370, 10,90 | 588 | 746| 633) 549 ame| 4z, 282 | 34| 274 | 241 | 224
15 0686 | 161 | 301 ] 866 | 928 1170|1510 | 1200 | 954 | B24| 702 609 534 | 474| 424 | 282| 3m | 267 | 248
18 099 | 184 | 342 | 78 | 1060 13,30 | 17,30 | 1410 | 11,50 | 969 | 820 | 712} £26| 555| 496 | 448 354 | 313 | 2.9
17 105 | 196 366 | 98,34 | 11,30 1420 . 18,40 | 1550 | 1260 | 1080 | 90 | 78| 685 608 | 544 | 489 | 388 | 343 | 3718
18 112 | 2,08 389 | 884 | 1200 1570 19,60 | 1680 | 1370 | 1160 977 | 850 | 746} 662 | 592 ) 533 | 423 | 373 | 347
19 119 | 2.A 413 | 943 11270 1600 | 2070 | 1830 | 1490 | 1250 | 1060 | 926 SO0 7.18) 649 ] 5781 459 | 405 | 978
20 126 1 234 | 436 | 994 {1350 1690 | 2190 | 1950 | 1610 | 1350 | 11,50 | 994 875 | 775! 694 624 496 | 437 [ —
21 133 | 248 | 480 | 1040 | 1420 - 17,80 | 23,10 | 21,20 | 17.30 | 14,50 | 12,30 [ 1070 | 943 | 835| 747 | 671! 533 . 470 | -
22 139 | 2.5 484 | 11,00 1500 18,80 ; 2430 | 22,70 | 18,60 { 1550 | 1330 | 11,50 | 1010 ¢ 892 | 801 | 720 | 572 | 54 | —
2 146 | 2N 507 | 1,60 ; 1560 1970 [ 2550 { 243G | 19,80 | 16,70 | 14,20 | 12,20 | 1080 | 560 | 8358 | 770 611 | — —
24 153 | 284 531 | 1210 {1640 2060 | 2670 2580 | 21,10 | 17,80 | 1500 | 1390 | 1150 | 1020 | 902 | 820 | 651 | — —
25 160 | 297 555 | 1270 | 17,20 . 21,80 | 28,00 | 27,50 | 22,40 | 18,90 | 1610 | 1390] 1220 | 1090 | 969 ] 875 | 6,3 | — —
28 185 : 348 | 642 | 1480 | 2010 2530 | 3260 | 39,80 | 27,50 | 23,201 1970 | 17,90 | 15,00 | 1330 | 11,90 | 1070 850 | — -
30 2,0t | 374 | 700 1590 ! 21,60 2720 3520 | 37,50 | 30,50 | 2570 21,60 | 1890 | 1670 | 1480 [ 1320 | 1100 — - —
35 228 | 442 8,27 18,80 | 2550 | 32,10 | 41,60 | 47,20 | 38,40 | 32,50 | 27,50 | 2380 | 20,90 | 18,60 | 16,60 | 1500 | — - —
38 2,60 | 482 906 2050 ! 2790 | 35,00 [ 4540 § 52,00 | 43,60 | 3580 | 31,20 | 2700 | 23,70 | 2110 | 2000 | — — - —
40 275 | 510 9,59 : 21,70 | 29,50 | 37,00 | 48,00 | 5520 | 47,00 | 39,60 | 23,60 | 29.10 | 2560 { 2270 | 2030 | — - — -
45 312 | 507 | 10,80 | 2470 | 3350 | 42,10 | 54,60 | 6270 ) 5610 | 47,30 | 4010 [ 34.80 | 2050 | 0! — - - - —
50 349 | 649 | 1210 | ZX70 | .60 ] 47,50 | 61,20 | 70,40 | 6560 | 55.40 | 47.00 | 40,70 | 3580 | — - — o~ - -
55 387 | 7.20 [ 1350 | 30,70 | 41,60 | 52,30 | 67,80 | 77,80 | V5,80 | 63,50 | 5420 | 47.00 | — - - — — —
§7 400 | 749 | 1400 | 51,90 | 43,201 54,40 | 70,40 | 80,90 | 8000 | 6750 | 5720 | — — — — - - - —
50 426 | 79t | 1480 | 70 | 4570 | 5750 | 74,40 | 85,50 | 86,30 | 72,80 | 61,80 | — — — — — — — —
P =mm 2540 {1") CATENA SERIE EUROPEA (IS0} n, 147 *
n. denti GIRI AL ©' — RUOTA MINORE
ruota i 7 —
minere 25;50|1lx||2w]aou|4uu|5m|?ou|sue|1000|1200|1400[1m[1aw[20m|2200|2400125m;2m
Lubrificaz. +  Tipo | Tipo It Tipo 11) Tipo 1V
! i . i i i
1 09 | 176 | 326 [ 803 ) 859 | 1100|1330 | 178! 209 196| 149] 18] 9se| aiz| 634 | 601 527 | 43! 418
12 1,05 1,94 | 359 | 661 | 943 | 1210 | 1460 | 196, 238 224 | 170 135j 1130 928! 792 | 586 | 602! 534 478
13 115 | 217 | 381 | 7.21 | 9030 | 1320 | 1590 | 213 | 285 252 | 192 15212501040} am | 772| 678 601, 538
14 124 | 229 | 423 | 7.8 [ 1,10 | 1430 | 17,30 ; 23,1 287 28.2) 214 1701390 | 11,70 | 996! 883 | 757 | 872! &m
15 134 | 247 | 456 | B42 [12,00 | 1540 ! 1860 1 249 | 31.0) 31.2] 208 189] 1540 | 12,90 | 11,00 957 | 840 | 7.5 | 0.42
16 1,38 256 | 4T4 | 8,84 | 9280 [ 1630 1970 264 328 M0 22| 208 | 17.00] 1520 | 1220 1050 | 925 | a2 —
17 147 274 | 506 | 940 | 1350 | 1740 210 28,2, 350° 3B 286 22718601560 | 1330 | 1150 | 1010 ! agy
18 1,56 2,02 | 638 | 1010 (1430 | 1850 2240 200! 72| 30| 312 298| 2030/ 17,00 | 14,50 | 1260 | 11.00 9781 --
19 185 | 309 | 570 | 060 | 1520 : 1960 . 23,70 | 318 ; 394 | 400 339 | 269 22,00 | 18401 1570 ; 1360 | 12,00 | 1060 | —
20 1.75 327 | 600 [ 11,30 [ 1600 , 2070 2510 337 | 418! 433| 366 290 [ 2380 | 19,50 | 1700 | 1470 [ 1290 | 0s5! _
2 184 ;344 635 | 1180 | 1690 21,50 2650 | 355| 440 455| 94| 3.2 2560 1,4071830 | 1590 | 1390 — . _
22 1.94 . 362 | 668 (7250 | 1780 1 23,10 0 2,90 | 73! 483 | 499 422| 5| 2740 | 2300 | 1960 1700 | 1400 | _
2 2.03 380§ 7,01 {1310 | 1860 2420 2820 | 391! 485, 533 45t 358 | 2030 | 2460 | 2100 | 1820, 1590 | — _
24 2,13 388 | 7,34 | 1370 11950 2530 3080 41,0 5081 858 481 | 381 | 3120 | 2620 | 2230 | 1940 [ 17.00 | — -
25 2,2 416 | 7,88 | 1430 2040 2640 ; 3200 428 | 531 S84 51,9 4063320 2780 | 2380 | 2060 | 34| — —
28 238 | 445 | 821 | 1530 2180 - 2820 | 20| 463| 73| e23| 75| 87w B2 2680 0 2000, — S —
3 256 480 | AB5 | 1650 ' 2350 3040 | 3680 | 4987 617 | &7 | GAE | 0B | 4140 | 3480 2960 2330 - N
35 3.03 586 | 10,40 ; 1950 - 2780 3600 | 4350 | 589 72,9 | 793 720 B38| 5220 | 4380 | 3740 — _ -
a8 3,3t 519 | 11,40 : 2130 3090 - 3930 | 47,50 64,3 803! 868 8.3 723 saz i 49.80 | 28,90 — — — _
40 3,50 | 654 | 1210 | 2250 3200 | 4150|5020 67,9 | 843 MpB)| &S| 70| 6380 5350 | 00| — - — ‘ _
I i r
45 4,98 7,42 | 1370 ' 2550 3640 | 47,20 [ 5710 | ¥7,9| 955 | 1040 10507 5371|7820 3@l _ — N
50 446 | 832 | 1540 (2870 . 40,80 | 5290 | 6400 | 865, 107.0 | 1160 [ 1230 1090 | 6140 . — -— — - A
55 494 © 918 | 1700 3150 | 4520 | 5860 | 7080 | 957 | 1190 ]1200] 20| w@s0f — | — | | _ | _ | __ 1 _
57 510 L 950 ;1770 , 33,00 ; 47,00 ; 60,90 | 73,60 | 99.5| 1230 1340 [ 143011590 ) — | - - — _
& 543 | 1020 | 18,70 | 3480 | 49,70 | B0 77,80 | 1050 | 1310 | 42,0 [ 1610 | 464 — & — -1 _ ‘ - —

* Par polenze nominali trasmissibili da catene multiple, vedi pag. 10.
4+ Per il tipo di Jubrificazione, vedi pag. 55.
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P =mm 31,75 (1"

CATENA SERIE EUROPEA (IS0)

n 152 *

n. denti GIR) AL ¥ — RUOTA MINQORE
ructa T i '
minore 10 ‘ 25 l 50 [ 100 [ 20 ‘ 300 J 400 [ 500 l 600 Tma l 800 | 900 ‘ wonTﬁoo I 1200 | 1400 ] 1500J 1800 ‘ 2000
——— m— =L
Lubrificaz. # Tipa | Tipo 1l Tipo N Tipa IV
1 A
: i
11 0,73 1,66 310 | 580 | 1070 | 1540 | 199 | 244 284 | 326| 2897 27,5| 234| 203 | 17,8) 1420 11,60 971 £5
12 0.80 1,83 341 636 | 1170 | 1690 | 18| 268| :2| 359| 329 4| 6a; 22 204; 16201320 10| —
13 0,87 | 2,00 3,71 §95 | 12,80 | 1840 | 239 292| 341 | 292| IF0| 3B/3§ 301 261 29| 1820 1490 | 1250 —
14 094 | 2,16 403 | 751 | 1400 | 2000 259 91,7| 969 | 423| 414 394| 336 92| 256 2030 | 1660 | 1380 | —
15 102 | 233 4734 | 810 | 1490 | 21,50 | 278 31| 398 | 457 459 437} 373 | 324 | 2204|2250 | 1850 | 1550 | —
16 110 | 249 a6 | 859 | 1580 | 2080 | 202] 58| #16| 47| 89| 481 41| 2356 3| 2480 | 2030} 1700 —
17 1,17 | 266 4,91 917 | 1690 | 2440 | 31,2 | 32| 45| 5,1 55 527] 450 00| 32| 2720|220 820 --
18 1,24 | 283 5220 | 979 | 1790 | 2600° 332 | 406 | 473 | 544 | 583 7,5 491 425| 373 ) 2060 | 2430 1 1660 | —
19 1,31 3.00 554 | 1020 | 1930 | 2750 ¢ 352 | 431 501 | 506 6€32) 623) 532} 461 406 12101 2630 670 | —
3 20 140 | 318 586 | 1090 | 2020 | 2000 372| 455| 536 609| 678) 673} 575} 49.8| 437 MF0| WA | — —
Pal 148 | 2,35 618 | 1150 | 2130 | 3080 397 | 479 558 | €42 | 715 724 518} 536 470 8730, 050 — —_
22 1,54 352 650 | 1210 | 2240 | 3220 412 | sS05| €08 | 675| 752) 77! 663} 675| 504 4000 3280 — -
23 162 | 370 681 | 1270 | 2340 | 3380 | 432| 529 616 70,8| 789 830} V09| 614} 539! 42803500 — —
24 169 | 3.67 714 | 1230 | 2450 | 3540 | 453 | 554 | 645 | 74| 825 884} 755 655 574 4560 3730 | — —
25 177 | 401 745 | 1200 | 2570 ; 3700 | 47,3| s57.9| 674 | VA5 867 92471) 83| 696 | 61,1 | 4850 3836 | — —
28 188 | 43 795 | 1490 | 2740 39,40 | S04 | 817} 718| 826 920 1020) 952 axs5| V24| 5750 4850 | —
a0 204 | 4,85 8.57 | 16.00 | 29,50 - 4250 | 544 | B84 | 774 891} 992 | 1070} W60 | 915| 803 | BTG — — -
a5 2,41 543 | 1010 | 1590 | 3480 ' 50,10 | 642 | V85| 915 1050} 1170 | 1250 | 133.0 [ 1150 | 1010 | 4840 ) — —_ -
33 262 | 600 | 1130 | 2060 | 38.00 ¢ 5480 | 69,6 | 88.0) 995 | 1150 1280 | 140 | 1200 [ 1210 | 1150 | — — — —
40 272 | 634 11,70 | 2180 |, 40,20 | 57,90 | 741 | 91.0; 1050 | 121,0) 1350 | 150,0 | 1450 | 141,0| 240 | — - — —
- 1
45 315 | 720 | 13,30 | 24.80 4560 | 6580 | 845 1020} 12000 | 1380/ 1540 | 170.0] 1550 | 1330 | 764 | — — — -
50 354 - BO7 | 1480 | 2770 T 5110 | 73,70 | 943 1 1180 1340 | 1540} 1720 | 1910 | 1670 | %78 — — — - —_
55 382 892 | 1650 | 3070 5670 { 8170 | 1050 | 128,0§ 149.0 | 17,0 | 1900 | 2120 1380 | 181 [ — - - — -
57 408 | 930 | 1710 | 31.90 ' 58,90 | 8490 | 109.0 | 1330 1550 | 177.0| 1980 | 1750 | 987 — — — — — —
80 43 985 | 18.10 | 33.80 l 62.3¢ | 89,60 | 1150 | 1400 | 1640 | 1870 2090 | 1810 S68| — - — — -— —
P =mm 3810 (1':") CATENA SERIE EUROPEA (ISQ) n. 157 *
n. denti GIR|I AL 1" — RUOTA MINCRE
rusta T
minore 10 1 25 { 50 1 100 | 150 | 200 ‘ 300 ‘ 400 i 500 l 600 | 700 | 300 I 900 [ mool 1100 | 1200[ 1300 [ 1400‘ 1500
Lubrificaz. 4 Tipa Tipe I Tipo 1l Tipo IV
11 116 265 1 4,9 | 926 | 1330 | 17.3| 248| 321| 394 463 | 383 | IJB| MNT| 271 | 235 | 2060 1830} 1630 1470
12 1.27 292 | 543 | 10010 | 1460 { 18.9| 273| 3531 432| 50B| 449 | 43,2| 32| 209 | 2682350 2090 1870} 16,80
13 1,39 318 | 592 | 1160 | 1590 | 207 | 297 | 385 471 | §55| S0.5| 486[ 407 | 348] 301|265 | 23501 21,001 18,90
14 1,50 344 642 | 1200 | 1730 | 24| 322| 417 s10| 601 | 564 | 543| 455| 28,9 337 | 2080} 26,20 23.50 ; 1260
15 1.62 371 601 | 1290 | 1860 | 241 347 | 450 s549| 847 | 526 | 60.3| 505| 43,1 3743280 2910 | BOC{ 450
16 1.74 397 | 741 } 1580 | 1990 | 258! 72| 482) 589 | 694 | 529 | 664| 556 475| 41.2[ 36,10 3200 | 670§ —
17 1,96 424 | 79t [ 1480 | 2130 { 275 307 | 514 828 741 | 755| 727 | 609 520| 451 3960 /A0 | Nap] —
18 1.98 451 842 | 1570 | 2280 | 200 4z2| 547 668 | 728 | 22| vo.2| 654 | 557 491 420 3830} 2880 | —
19 2.10 478 | 892 [ 1670 | 2400 | 310¢ 4a8| s80) 709] e38| ®92| 89| 720| 61,4 533) 4670 41.50 [ 2080 —
20 2.2 506 | 943 | 1760 | 7530 | 328 473| B13| 75.0| 884 | 960 | 928| 777) 664 | 5755050 | 4480 nwl —
2 234 533 | 594 |18s0 | 2670 | 348| 499| 645| 791 | 535 | 1040 99.8| 836} 7.4 | 61,9 5430 4820 — -
22 248 560 1 1040 | 1960 | 2810 | 64| 524 | 679| B32| §7.7{111,0]1070| 8a7| 766| 864|520 ) 50201 — —
2] 2.58 588 | 11.00 | 2050 | 29.50 82| 551 | 71.3! &7s| 1030 | 1180 M40} 959 | 818 | 709/ 620 424 — —_
A 2,70 616 | 1150 | 21.40 | 3080 | 400! 576 | 747 08| 1080 | 1230] 1190} t020 | 87.2| 785 66,30 | 3260 — -
23 2.82 643 ] 1200 | 2240 | 3230 | 418} 603 | 780 952 | 112.0| 1290 1240 10986 | 928 804 s — - —
28 38 ¢ 727 | 1360 | es30 | 650 | 473| 661 | 884 1080 | 127,0 | 1460 | 1400 | 1200 | 1700 [ 953 — - - —
3 343 784 | 1460 | 2730 | 2940 | s0@| 734 | es2] 1160 | 1370 | 157,0 ] 1506 [ 1430 | 1220, 1060 | — —_ - —
35 405 926 | 1730 | 3220 | 46.40 | 601 | 867 | 120 137.0| 161,0 | 1850 178,06 | 160,0 | 1540 | 683} — — - —
38 4431 1012 | t8.00 | 3500 | 5070 | 657 | 50| 123.01 1480 [ 177,0 | 202,0 1820 | 1640 | 1250 | — - - — -
0 453 § 1070 | 2000 | 37.20 | 5360 | 6.4 | 1000 | 1300 | 1580 | 187,0 | 2140 1840 | 1660 [ 10| — - - - —_
45 532 {1220 | 2260 | 4220 | 6080 | 789 | 1140 | 1470 1800 | 2120 | 2430 2800 | 1440] BRI — - - — —
50 59 | 1380 | 2590 | 4730 | 68,20 | 884 | 127,0 | 1650 ] 201,0 [ 230,0 | 263,0 | 2200 | 908 - - - - - —
55 660 | 1500 | 2810 ; 5250 | 75.60 | 977 | 1410 | 1830 ] 2240} 26,0} 2450 1540 —~ -1~ - =1 -
:; 6288 | 1570 2090 | 5470 | 78,80 | 101,0 | 147.0 | 1900 | 2330 | 2740 ] 2470 | 1730, — — - — — — —
728 | 16,70 | M00 | sa00 | 83,50 | 108,0 | 1560 | 2010 | 246.0 | 2010 [ 250.0 [ 10407 — —p =1l -4 =-1=
# Per petenze nominali trasmissibili d t i . 10
X bor Ctipo di lobriicasiss, v;dninpa;c:s_ene multipie, vedi pag
a3 |
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P = mm 44,45 (1%/4")}

CATENA SERIE EUROPEA (1S0)

n. 162 *

m. denti GIRI AL 1" — RUOTA MINORE

ruota - T - A - T " . i T X o -

minore 0 | 2 s |0 |15 | oo |20 a0 aso | a0 . a0 so0 | 5o | 00 [ 700 { 800 | %0 | 1000 | 1900

Lubsificaz. +  Tipo | Tipo I T Tipe Tipo vV
) | : } o 1 -
1t 181 . 4,13| 770 [ 1440 | 207 | 268 328 387, 444 S0 857 GL.2! 638 559 522 428| 3658 206 | 265
12 199 i 453 845 | 1580 | 227 ' 234 359 ¢ 424 487! 549 610! A1) 693 608 $68: 465) 389 332 | 208
13 217 1 495 - 926 | 1730 | 248 - 21 393 ° 462 531 599 | €66 | 733 | 798| 71.9| 674 | 549 460] 309 | 31
14 235 538 | 1000 {1870 | 268 | 345) 426 501 576 650 722 | 795 @58 8O3 | 750 61,47 51,41 438 | 330
15 253, 578 | 10.80 [ 2070 | 290 | 375 458 541, 621 00| 779 858 e85 92| 82| 681 5711/ 487 | 400
16 271 | 819 | 11,60 | 2180 | 31,0 402, 492 . 580 . 666 | 750! &35 | 918 WO F 97| 916 750| 62,8| 537 | 347
17 29 | 660 | 1230 | 23,00 | 331 ! 429 524 . 619 71| @03) 892 | or7 | 1070 | 107.0 | 1000 : 822 | 68.8| 53,8 | 208
18 308 1 7,02 | 1310 | 2450 © 882 | 456 | S68 - 657 755 850 | 94,3 | 1040 | 1130 | 1170 { 1090 00| 750 | 840 | 227
19 326 . 745 | 1360 [ 2980 ; 374 | 484 596 698 80,24 90.1{ 100,0 | 1100 | 1207 | 127.0 [ 1190 971 | 81.3] 894 | 130
20 345 | TET 1470 | 2740 | 394 ° 511 625 737 . B4 95,2 1060 | 1180 [ 1270 | 137.0 | 1260 | 1050, 878) 730 | 52
bal 384 | 830 | 1550 | 28.90 | 416 . 55| 660 17| so2] 1006 1120 | 1230 1340 ! 1450 | 1380 ! 13,0 945} 690 | —
22 382 | 875 | 1630 | 3040 | 438 | 567| 694 i 81,8 | 943 | 1060 | 1180 | 1290 | 141.0 | 1530 ¢ 1460 | 1210 | 1m0 | €20 | —
23 402 © 938 4 1710 | 3190 460 | 595 728 . 853 | 686 | 1110 | 123,0| 1360 { 1480 | 1600 | 154,0 ; 1250 | 1090 | 560 | —
24 421 i 960 | 17,90 { 3340 481 . 623 762 | 809 | 103,06 1160 | 128,0 | 1420 | 1550 | 167.0 ;1620 [ 1380 | 1150 | 465§ —
25 440 | 10,00 | 1870 ; 3490 . 503 : 853 | 796 | 93,5 | 108,0 | 122,0| 1350 | 49,0 | 161.0 | 1750 | 170.0 ' 1470 | 1200 | 378 | —
28 496 i 11,30 | 2120 + 3940 | 568 . 735 00,1 | 1060 | 121,0 | 138,0 | 1530 | 167.0 | 183,0 | 188.0 | 1910 | 174.0 e — —
30 535 | 1220 | 2280 4250 © 612 | 792| 969 | 1940 | 131.0 | 1280 | 165.0 | 181.0 | 1470 12130 | 2080 | 1750 ] BRG] — -
35 6,32 {1440 | 2690 5020 723 | 935 | 1150 | 1350 | 1550 | 1750 { 1950 | 2130 | 233.0 | 2520 | 2460 ; 1430 | 288 | — -
38 681 | 1580 | 2940 5490 795 11020 | 1260 | 148,0 | 1690 | 1910 | 212,0 | 2230 ! 3850 | 2500 | 2530 | 1020 | — — —
40 730 | 1670 | 310 | 5600 § 83,5 : 1080, 133,0 | 1560 | 1790 | 2020 | 2240 | 2460 . 2690 | 2630 2570 . 860 | — — —
. I ;
45 830 | 1890 © 3530 6590 | 862 | 1220 | 50,0 | 1770 | 203,0 | 229,0 | 2550 | 2800 | 297.0 | 286.0 [ 1730 | 250 — | _. —
50 926 | 2120 | 3950 7380 1050 | 1380 | 168.0 | 1990 ' 220,0 | 257.0 | 2060 | 3140 | 280.0 | 286.0 | 1180 | — — -
55 1030 . 2350 ; 4380 - B1.80 | 1180 | 1520 | 1850 | 2200 | 252,0 | 2850 | 316,0 | 3080 | 2520 | 2220 | 441 | — — - —
57 1070 ; 2440 ; 4550 8510 | 1220 | 158.0 | 1940 | 2280 | 262,0 | 2960 | 324.0 ! 230 | 2500 | 2370 | — — - - —
80 11,30 | 2580 i 48,10 90,10 | 129,0 | 187.0 | 205.0 | 2410 i 2770 | 3130} 3370 2800 | 2480 1 1620 | — — - — —
I N H ! N . =
P = mm 50,80 (2*) CATENA SERIE EUROPEA (iS0) n. 165 *
n. denti GIRI AL 1" — RUOTA MINORE
ruata '_ "' I - K ' :
minore o 25 | s | 100 | 150 : a0 200 3w 30 400 0 s00 | se0 | 500 | 700 | 750 * e00 | mso | w0 [ sso
Lubrificaz. +  Tipe | Tipo 1l Tipa 1l Tipo IV
8 261 ss7 mae !t o207 | 208 %97 ar3, ss7 640 722 22| 13| 69| saa " 5260 | 47.80 - 42,00 | 27,00 | 13.00
12 286 | B.56 | 1220 + 228 | 27 424 518 613, 703 73| 935 | 8141 754| G6.7 | 60,00 | 5450 i 5940 | 2250
13 312 0 718 1330 ; 248 35.7 45.2 6.6 65,6 | 76,6 86,7 | 1050 gta 847 7501 6750 61,40 | 35801 18,00 —
14 3.38 0 770 1440 - 269 38T 500 6137 722 830! 95| 1150) 1020 | 920 | 838! 7540 [ 6960 | 3470 | 1350 | —
15 364 . 838 | 1560 : 290 416 540 860, 778| 8BGO0 1010 | 1230 | 14,0 | 105, 93,0 ; B,70 | 6630 | 31,60 | 900 | —
16 3.90 | 892 | 1670 | MO 448 579 708 | 834 %0 S 1080 | 133,0 | 12504 116,0 | 1020 ; 8590 | 84,00 | 2900 | s00{ —
17 ate | 95z 1780 ! 31 a7 giB 755 | se2 1020 16,0} 141,08 1370 | 1270 | 1120 88,10 | 6170 - 2540 | — -
18 443 ;1020 1890 353 507 857 80,3 943 | 1090 1220 | 150,0 | 1500 | 139.0 | 1220 | 90.d0 | 5340 2380 1 — —
13 470 - 1080 ! 2030 374 537 €97 B5.0: 1000 116,61 1300 | 160.0 | 161.0 | 149.0 1330 | 9300 57,00 | 2120 i — -
20 487 1140 © 21,20 395 869 737 ¢ 901 | 1060 | 1220 - 138,0 ) 16,0 | 180,0 | 1600 | 1350 9500 | 54.00 | 1800 | — —
21 524 11206 ; 2240 A6 589 777 952 | 1120 | 1260 1450 | 178,0 | 1820 1740 | 1280 87,30 | 4850 1540 | — ! —
22 551 | 1270 | 2350 439 400 B17: 994 | 1170 1350 520 | 187.0 | 1840 | 1770 | 1210 | 7960 4320, - @ _ —
23 2.78 13,30 24 60 45,0 66,0 85,9 ; 1050 ¢ 1230 | 1420 ; 760,0 | 1960 | 1850 | 1B00 | 1140 ' 71,90 37,80 I — = i =
24 .05 1380 ' 2580 431 892 901 | 1100 | 1290 149.0 1670 | 2040 | 187.0 | 1830 | 1070 6420 | 3240 — | -
25 §32 | 1450 2700 503 723 §35 01150 | 1350 | 1560 1750 2120 | 1890 7.0 | 1000} 5650 1900 — - =
: . i :
28 715 | 1640 + 3050 568 . BT 1060 | 1290 | 1520 | 1760 | 1980 | 2210 - 1920 850 7.0 I™so| — — - -
30 770 11760 03230 613 1 884 114.0‘ 138,00 164,00 1830 | 2130 | 229.0 | 1950 | 1800 665.0; 1800 | — - - -
a5 .09 | 2080 3880 723 : 1040 1 1350 | 1660 | 1940 [ 2240 | 2520 | 224,0 | 18,0 | 164,0| 300 | 15001 - - - =
l:} 8,95 | 2280 42,50 731 - 113.0 | 147,00 1800 | 2120 | 2440 2750 2230 | 1760 ; 1410| — | — = — —_ ‘ —
40 10,50 {2410 4450 836 | 1200 1550 1900 | 224.0 | 258.0! 2910 2210 1700 | 1350 | — — i — - - =
43 1190 ; 27,30 5090 943 T36,0I 1770 2160 ) 2550 ] 2508\ 2010 ; 2180 | 1560, 1050 — - = — -
50 1330 | 3080 5700 1060 1530 | 1880 * 2420 2850 3280 | 2910 | 2150 | 1100 — -— — — T —
55 1480 | 3400 6320 1180 | 1690 | 2190 . 2690 36,01 M40 | 2890, 1770 | 00| — — - | - - i — —
57 1540 | 3530 6570 1220 | 1760 | 2280 2790 | 9200 | 3430 26307 1620 | 230| — i - | — —_— 0 - -
60 1820 | 3730 sase 1290 [ 1860 | 2410 2950 3480 353.0[ 290 | 400 | 70| — | — | — N N | - |
I K 1

W Per patenze nominali tras

4+ Per il tipo di lubriticazig

o073 | 18

h

Missibii da catene muttiple. vedi pag.
na, vedi pag. 55




p = mm 63,50 (2/2") CATENA SERIE EUROPEA (1s0) n. 175 *

n. danti GIAl AL 1° — RUQGTA MINORE
rugta X ; : T : ;
minare s | [ 15 2 [ 3 | 4 s | e .8 [0 10 20 20| 30 |30 | 40| 450 | 55 | 60
Lubrificaz. 4 Tipo | Tipa 1| Tipe I Tipo IV
] 1 [
11 267 ; 479 689 : 892 |1280| 187! 204 | 240 1| 380! 58| 71.0| 8710201 1150 10,0 | 1040 | 58,20 | 31,10
12 282 ¢ 826 ' 757 0 077 |1e1a ]| 184 204| 23| 32| #7] s02| el 952| 1120] 1230 | 1170 | 110,0 | 59,40 | 2930
13 308 ; 573 8,25 10,70 15,40 2.0 244 8.7 372 45,6 55.6 849 1040 | 1220 § 131,0 | t23.0 | 1150 | 60,00 | 27.00
14 3,32! 621, 892 11,60 18,70 217 264 ki | 40.4 4313 71 918 | 1120 | 1330 | 1390 } 1300 | 1200 | 59,80 | 23,80
15 359 | 669 960 1250 | 1800 ] 233 | 285| 336| 435 531 | 766 | 994|220 | 1460} 1460 1360 | 1250 | 58,00 } 20,10
i
16 384§ 717 1040 | 13,30 | 19,30 ] 250 | 305 | 359 | 466! 569 | 821 | 1060 | 130.0 | 1530 [ 1530 | 1480 | 1200 57,50 | 1550
17 410 ; 786 11,00 | 1430 | 2080 | 267 | 326 | 304 | 497 | 60,9 | 67.6 | 1140} 139,0 § 1600 [ 1590 } 1550 | 1320 | 55,20 | 10,10
18 437 | 814 T 1170 1520 | 2180 ] 264 | 347 | 408 | 529! 647 95| 12,0 | 146.0| 1660 [ 1850 | 160,0 | 1350 | 5250 | 4,1
19 462 1 857 1240 | 18610 | 2320 | JO0| W7 | 433 | 5611 6555 W& | 1280 1560 | 1730 [ 11,0} 163,0 | 1370 | 4880} —
0 490 | 909 1320 | 17,00 | 2450 | 31,8 | 385 | 458 | 5931 725 | 1040 | 1850 | 166,0 | 195.0 | 176,0 168,0 | 1300 | 4460} —
21 5,16 : 960 1380 | 17,00 | 25.80 | 35| 410| 43| 628 764 | 1100 | 1490 | 1740 | 2000 | 1810 1730 | 1400 { 3080} —
22 542 | 1010 1450 | 1890 | 2720 | 353 | 431 | 507 | 6585, 804 | 1160 | 150,0 | 1840 | 2080 | 1850 | 177.0 | 140,04 3410 | —
23 566 : 1060 . 1530 | 19,80 | 2860 | 370 | 452 | 532 | 69.0| 843 | 1220 | 1570 | 1920 [ 214,0 | 1850 | 181.0 ! 1406 27,70 | —
24 595 1110 1600 | 2070 29.90 | 388 | 47.3| 558 | 722 84| 127,0 | 165.0 | 201.0| 2180 | 1940 | 16,0 { 140.0 § 21,00 | —
25 622 [ 11560 1670 | 21,70 | 51,20 | 405 | 495 | 582 | 755 | 92,8 | 1300 | 1730 | 211.0 [ 2240 | 197,0 | 190.0 | 1380 | 1340 | —
i
28 704 1 1210 | 1890 | 2450 | 3530 | 457 559 | 658 | 850 | 1040 | 1500 | 1950 | 238,0 | 2380 | 2060 | 1920 { 1320 — —
30 758 | 1410 | 2040 | 2620 | 3800 | 493 | €0.2| 709 | 91.8| 12,0 | 161,0 | 2100 | 2560 | 2460 | 2090 | 1910 } 1250 — —
35 aaz 1670 | 2410 | 31,20 ; 4490 | 582 | 71.1| 83.8 | 109.0 | 133.0 | 1910 | 2470 | 2020 | 2590 [ 2120 | 1790} 62| — —
kE] 3.8 18,30 25,20 3410 49,00 63.6 778 9.7 | 1190 | 1450 | 2090 | 270,0 | 202.0 | 2622 | 208,0 1650 713 _ —_
A0 10,40 19,20 27,80 36,00 51,80 67,2 B2.2 96,9 | 1260 | 153.0 | 2210 | 286,0 | 3090 | 2840 | 205.0 155.0 54.6 —_ —_
45 11,70 | 21,90 | 31,50 | 4090 | 5890 | 763 | 935 | 1100 | 143,0 | 1740 | 251,0 | 3250 | 3170 | 263,0 | 189.0 | 1190 -~ — —
50 1320 | 2460 | 3540 | 4580 | 6600 | 85.8 | 1040 | 123.0 | 1600 | 195.0 | 2810 | 3640 | 3200 § 252.0 | 1640 | 0.1 | — - _—
55 14,60 27.20 39,20 50,70 73.20 g52 ' 16,0 | 137.0 | 177.0 | 26,0 | 3110 | 3700 | 3150 ] 2340 | 1300 23 — —_ —_
57 1520 | 28,30 {4080 | 5270 | 7610 | 987 1200 | 1420 { 1840 | 2240 | 3240 | V1.0 | 3110 ] 2230 | 1090 | — — — -
60 16,10 | 2280 © 4310 | 5580 | BO40 ; 104.0 1 127.0 | 150,0 | 1950 | 207.0 | 343.0 | 3720 | 3040 070 | 867 | — — — —

P = mm 76,20 {(3") CATENA SERIE EUROPEA (IS0) n. 181 *

n denti GIRI AL 1' — RUOTA MINORE

rupta - - - - - -

minore 5 0 | 15 | 25 1w | 4| s | e | s ¢ oo 125 1 10 | 175 1 200 | 250 | w0 | 30 | 400

Lubrificaz. 4 Tipo ! Tipo I Tino 11 Tipo 1V
e o ! I . :
11 415 | 774 | 1110 | 1440 | 177 | 08| 269 30| M| 503 | 614 51, 84| 1020 08O &7 94,7 | 68,20 | 36,10
12 456 | B50 | 1220 | 1590 | 194 | 29| 286 2362 427 | 552 | €7.6| B25! 969 | 1.0 | 160 1050 | 101,0] 71,30 | 35,80
13 496 i 926 | 1330 | 1720 | mz2 | 249| 323 394| 465| €02 | 76, 901 1060 | 1210 | 1240 ) 111,0| 1080 [ 73,90 | 35,00
14 538 | 1600 | 1440 | 1870 | 229 | 269| 38| 4271 503 853 | 797 | 977 1150 | 1320 1320 | 17,6 | 1110 | 76,00 | 33,50
15 580 | 1080 | 1560 | 20,20 | 248 | 281 | ;6| 461 ! 542 | 703 | 858 | 1050 | 124.0 | 1430 | 1390 | 123.0 | 1160 | 77.50 | 31.40
!
16 62t | 1160 | 1670 | 21,70 | 264 | 32| 404 ] 494! se1| 753 | 98| 1120 1330 | 1500 | 1460 | 129.0 | 120,0 | 78,40 | 28,60
17 665 | 1240 | 1780 | 2310 | 282 | 33,2| 431 527 620 | 804 | 986 | 120,0| 142.0 | 1580 | 154.0 } 134,0 | 124.0 79,00 { 25,80
18 705 | 1320 | 18,00 | 2460 | 300 | 534 | 4581 sS60: 660 | 858 | 140 | 1270 | 150.0 | 166,0 § 161,0 [ 1380 | 127.0 | 7890 | 21.70
19 748 | 1390 | 2010 | 2610 | 319 | 35| 486 594 00| 209 | 100! 1350 | 160,0 | 172,06 { 167.0 | 1440 | T30,0 | B30 | 17,20
20 791 | 1480 § 21,20 | 2750 | 387 | 37| S14| 628, 740 | 960 | 117.0| 1440 | 69,0 | 1790 § 173.0 [ 149.0 | 1320 | 77,30 | 12,20
! i
2 B34 | 1560 | 240 | 2010 | 354 | 418 5410 662 7B.0| 1010 | 1230| 1510 | 178,0 | 86,0 | 179.0 [ 153,0 | 1340 | Y570 ¢ 6,50
22 875 | 16,30 | 23,50 | 3050 a73| 439| s558° €95 82,0 | 1060 | 1300 | 159.0 | 187,0 | 1930 | 1850 | 156,0°; 1360 | 770 048
23 918 | 1720 | 2470 | 3200 | 382 | 461 597 731, 858 | 11,0 136.0; 167.0 | 1960 | 199.0 | 190.0 | 1610 {1370 | 7100 4 —
24 9.60 | 17,90 | 25,80 | 33,60 410 | 483 | 626 765! 901 | 1160 14301 1740 | 2060 | 205.0 1950 | 1630 [ 1370 | 6790 | —
25 000 | 1880 | 2700 | 3500 | 428 | 505 | 654 1 798! 843 | 1220 | 1500 ! 1830 | 2160 | 211,0 | 2610 | 167,0 ; 1370 | 6410 —
1 i i

28 140 ! 2120 | 3080 | 3960 484 | 570| 73.9| 901 | 1080 | 1380 | 68,0 | 2060 | 2340 | 27,0 | H140 | 1730 | 1350 | 5000 |
30 1220 | 2280 | 3290 | 4270 522 | e14| 7as| 977 | 11501 1490 ! 1820 | 222,0 | 2450 | 2360 | 2220 | 1760 | 1RO | 3800 —
5 1440 | 2700 | 3890 | 5040 816 | 26| 943|150 | 1350 ! 176.0 | 2140 | 2630 | 270,0 | 257.0 | 237.0 | 1780 | 1140 | — —
38 1580 | 2e50 | 4250 | 5510 697 | 79.8 ! 1031 | 1260 | 1480 1910 ) 2340 | 2830 | 2810 | 2650 | 2420 | 1740] 983 — -
a0 1670 | at20 | 4500 | 5820 . v1.1 | 83.8° 1080 | 1330 | 1560 | 201,0 | 2480 | 296,0 | 288,0 | 27,0 | 2480 | 1720} 862 — -
15 18.90 | 3540 | 5100 6510 | 808 ! 95.2 ! 1230 1500, 1780 | 230,0 | 281,0 | 3150 | 03,0 | 2600 | 247.0 | 1570 | 469 | — —
S0 2120 | 39,70 | 57,20 ; 740 9.9 ' 107.0 | 1380 | 169,0 { 199.0 | 257.0 | 3150 | 330,0 | 314,0 | 2840} 2640 1 1350 | — — -
53 2350 | 44,00 | g370 | 8210 | 1000 , 1180 | 15301 187,0 | 2210 | 286.0 | 3480 | 3420 3190 | 283,07 2330\ 1050 | — | — | —
57 24,40 | 4580 [ B5.80 | 85,30 | 104.0 | 1200 | 159,0 § 195,0 | 229.0 | 267,0 | 3530 [ 3440 | N90 e | 270 aTE| — — —
50 i 25,9 | 4840 | 6800 | 9010 | 1100 | 1300 | 1680 l 2060 | 2420 | 3140 | 3600 | 2460 | 3190 | 2750 | 70| B8 | — —_ -

* Per potenze nominali trasmissibili da catene muitiple, veds pag. 10.
4 Per il tipo di lubriticazione. vedi pag. 55. me pas
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